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CAPITOLUL 1

GENERALITĂŢI


Art.1. Consideraţii generale


(1) Îndrumarul se constituie ca un document tehnic de referinţă, cu rol de ghidare, în vederea asigurării cerinţelor de calitate la realizarea mecanizată a lucrărilor de construcţii.

Obiectul îndrumarului constă, în principal, în evidenţierea condiţiilor tehnice pentru realizarea şi menţinerea mentenabilităţii echipamentelor tehnologice aflate în exploatare, denumite în continuare echipamente, necesară pentru asigurarea capabilităţii tehnologice de realizare a lucrărilor la nivelul de calitate impus prin documentaţiile de referinţă, la punerea în operă a produselor pentru construcţii.

În acest scop, echipamentele trebuie să îndeplinească, pe lângă cerinţele esenţiale de securitate şi sănătate specifice prevăzute de legislaţia privind condiţiile introducerii pe piaţă a maşinilor, şi cerinţele parametrice specifice pentru realizarea de lucrări de construcţii la nivelul de calitate necesar asigurării cerinţelor fundamentale aplicabile construcţiilor, prevăzute de Legea nr.10/1995 privind calitatea în construcţii, cu modificările ulterioare.

 (2) Lucrarea este structurată pe baza următoarelor abordări conceptuale:
a) asigurarea performanţelor tehnologice în frontul de lucru, pe durate determinate, în condiţii parametrice uniforme şi stabile. Această cerinţă este satisfacută de echipamente cu niveluri parametrice de lucru, a căror variabilitate şi siguranţă în exploatare trebuie să fie consecinţa unui sistem de mentenanţă sigur şi stabil;

b) stabilirea cerinţelor tehnologice, funcţionale şi de exploatare pe baza “nivelurilor de prag” minime sau maxime, exprimate prin abateri admisibile, astfel încât capabilitatea tehnică să asigure nivelul necesar de calitate a lucrărilor de construcţii;

c) evaluarea nivelului tehnic de capabilitate, pe baza unor politici de mentenanţă menite să permită stabilirea gradului de menţinere a capabilităţii funcţionale şi tehnologice pentru realizarea lucrărilor de calitate la nivelul impus de reglementările tehnice din domeniu şi stabilit prin documentaţiile tehnice aferente.

(3) Îndrumarul este conceput ca o reglementare unitară, în scopul atingerii obiectivelor principale, fiind structurat pe activităţi algoritmice menite să cuantifice parametrii tehnologici, nivelul tehnic rezidual, în corelaţie directă cu asigurarea parametrilor tehnologici de capabilitate, securitate, sănătate şi mediu. 

 (4) Îndrumarul cuprinde principalele categorii de lucrări de construcţii determinante pentru asigurarea nivelului de calitate a construcţiei finalizate. În corelare cu aceste categorii, sunt stabilite familiile de echipamente cu “niveluri de prag”ale performanţelor, astfel încât, după aplicarea politicilor specifice de mentenanţă de către deţinătorul echipamentelor, să se asigure refacerea resursei tehnice iniţiale.

(5) Îndrumarul cuprinde, de asemenea,  un sistem de evaluare a capabilităţii echipamentelor tehnologice aflate în exploatare, necesare realizării lucrărilor de construcţii, care se poate aplica de către deţinătorii de echipamente tehnologice de construcţii aflate în exploatare.
Art. 2. Definiţii şi terminologie

În sensul prezentului îndumar, termenii şi sintagmele utilizate au următoarele semnificaţii:

a) şantierul de construcţii se defineşte ca o entitate complexă, cu activităţi multiple, cu caracter unitar, cu resurse umane, materiale şi de mecanizare adecvate necesare pentru realizarea de lucrări de construcţii sau de inginerie civilă. Acestea trebuie să asigure parametrii tehnologici pentru lucrări de calitate, precum şi parametrii de securitate, sănătate şi mediu, potrivit prevederilor actelor normative în domeniu;
b) mentenabilitate – proprietatea unui echipament tehnologic de a fi întreţinut şi reparat cu uşurinţă, respectiv menţinut sau readus la o stare tehnică ce permite realizarea funcţiei de lucru în condiţii precizate, utilizând procedurile şi normele specifice; 
c) mentenanţă - ansamblul tuturor acţiunilor tehnice, administrative şi de management aplicate pe durata de viaţă a unui echipament, pentru întreţinerea şi repararea, respectiv menţinerea sau restabilirea stării tehnice a echipamentului, la un nivel la care acesta poate asigura resursa tehnică; 

d) echipamente tehnologice aflate în exploatare- maşini, utilaje, aparate, scule şi dispozitive, ce lucrează efectiv, cu ajutorul cărora se realizează lucrările de construcţii şi/sau se asigură cerinţele de securitate, sănătate şi mediu a proceselor tehnologice pe şantier; 
e) disponibilitate – proprietate a unui echipament tehnologic de a fi în măsură să îndeplinească o cerinţă în condiţii date, la un moment dat, sau pe durata unui interval de timp dat, în ipoteza realizării aprovizionării corespunzătoare cu mijloacele necesare;

f) disponibilitate operaţională – probabilitatea ca un echipament tehnologic să fie în stare de bună funcţionare la un moment dat; disponibilitatea se cuantifică printr-un coeficient de disponibilitate operaţională “A” care se defineşte prin raportul dintre durata totală a timpului de bună funcţionare şi suma dintre aceasta şi duratele de timp necesare pentru mentenanţa preventivă şi corectivă;
g) fiabilitate – totalitatea calităţilor unui echipament tehnologic care determină capacitatea acestuia de a funcţiona/îndeplini o cerinţă, fără intervenţii tehnice, într-un interval de timp şi în anumite condiţii date; fiabilitatea este dată în primul rând de parametrii de construcţie, impunându-se ca echipamentul tehnologic să fie utilizat exact pentru ceea ce a fost proiectat; 

h) conformitate – îndeplinirea de către un echipament tehnologic a cerinţelor de capabilitate, securitate, sănătate şi mediu pentru realizarea unui proces/serviciu specific pentru executarea lucrărilor de construcţii, conform proiectului tehnic;

i) operator economic cu activitate în domeniul mentenanţei echipamentelor tehnologice de construcţii:
i. entitate deţinătoare de echipamente tehnologice în proprietate, care are atelier de întreţinere/reparaţii pentru echipamentele proprii;

ii. entitate specializată în efectuarea activităţilor de mentenanţă în sistem “service”. 

j) deţinător de echipamente tehnologice de construcţii - persoană fizică sau juridică ce deţine cu orice titlu o/un instalaţie/echipament tehnologic în construcţii, aflată/aflat în exploatare.

k) nivel de performantă de prag – nivel minim de performanţă necesar pentru  realizarea calităţii produsului final, cu echipamente tehnologice de construcţii aflate în exploatare;
l) prag limită – valoarea limită a parametrilor de lucru ai echipamentelor tehnologice de construcţii aflate în exploatare, exprimat prin valori absolute, relative sau abateri procentuale; 
m) valoare de înlocuire–totalitatea cheltuielilor ocazionate de achiziţionarea/construirea unui echipament tehnologic nou, identic cu cel existent, actualizate la nivelul preţurilor din perioada în care se determină.
CAPITOLUL 2

CERINŢE DE CAPABILITATE TEHNOLOGICĂ PENTRU ECHIPAMENTE TEHNOLOGICE AFLATE ÎN EXPLOATARE, SPECIALIZATE PE CATEGORII DE LUCRĂRI DE CONSTRUCȚII

Art.3. Cerinţe de capabilitate tehnologică ale echipamentelor tehnologice aflate în exploatare

(1) Capabilitatea tehnologică a echipamentelor specializate pe categorii de lucrări, implică asigurarea parametrilor funcţionali ai echipamentului, a cărui resursă tehnică trebuie restabilită după fiecare ciclu de mentenanţă. 


(2) În condiţiile Legii nr.10/1995 cu modificările ulterioare, calitatea construcţiilor/lucrărilor de construcţii reprezintă rezultanta totalităţii performanţelor de comportare a acestora în exploatare, în scopul satisfacerii, pe întreaga durată de existenţă, a exigenţelor utilizatorilor şi colectivităţilor, obiectiv fundamental a cărui realizare impune asigurarea tuturor condiţiilor necesare realizării nivelului  tehnologic, de calitate şi capabilitate a echipamentelor specializate pe categorii de lucrări, prin activităţi operaţionale de asigurare a calităţii tehnologice a acestora.

(3) Lucrările de construcţii cu impact major pentru asigurarea calităţii construcţiilor şi care trebuie să fie realizate cu echipamente specializate, verificate în sistemul de inspecţie tehnică de terţă parte, sunt următoarele:

a) lucrări de terasamente (săpare, nivelare, manipulare-transport, finisare, profilare terenuri naturale);

b) lucrări de procesare a materialelor componente ale betonului; 

c) lucrări de preparare şi punere în operă a betoanelor şi mortarelor;

d) lucrări de construcţii şi reparaţii de drumuri, poduri, viaducte şi consolidări de versanţi naturali şi sisteme construite;

e) lucrări de ridicare-manipulare-montaj şi asigurarea activităţii la poziţii şi cote date, în condiţii tehnice de precizie (abateri dimensionale, abateri de sarcină, microviteze şi altele de această natură), precum şi de calitate a montajului-pozării; în aceasta categorie sunt cuprinse toate maşinile de ridicare-montare (macarale, nacele) şi echipamentele de faţadă, pentru poziţionare şi acces a materialelor şi personalului de lucru (schele de faţadă fixe, ancorate sau mobile); 

f) lucrări pentru echiparea, întreţinerea, semnalizarea şi marcarea căilor rutiere;                                                         

g) lucrări de execuţie şi procesare a produselor pentru construcţii în sistem de producţie industrială (limitată şi localizată) cu caracter punctual şi temporar;

h) lucrări de execuţie a produselor pentru construcţii în sistem de producţie stabilă, continuă şi cu caracter de prefabricare.   

(4) În tabelele nr. 1- 6, sunt prezentate valorile de prag ale caracteristicilor tehnice şi funcţionale ce trebuie menţinute în procesul tehnologic, stabilite pentru fiecare categorie de lucrări, în funcţie de specificul lucrării şi echipamentele specializate necesare realizării lucrărilor de construcţii. Aceste valori de prag trebuie asigurate atât înainte, cât şi după restabilirea resursei tehnice a echipamentelor specializate, prin operaţiile de mentenanţă.

	[image: image91.emf]Cerinţe de capabilitate
	A.Capabilitatea echipamentelor tehnologice aflate în exploatare 

	Denumirea echipamentelor tehnologice aflate în exploatare 
	Performanţe (cerinţe) de execuţie a lucrării
	Performanţe funcţionale şi tehnologice ale echipamentelor
	Componente cu influenţă determinantă asupra performanţelor

	
	Parametri
	Nivel de prag şi abateri
	Denumire
	Modul de verificare
	Valori de prag (Abateri)
	

	0
	1
	2
	3
	4
	5
	6

	1. Săpare – excavare

- excavatoare
	Adâncimea de săpare
	Valorile vor fi stabilite în proiectul de execuţie a lucrării de construcţii, atât ca un centralizator al parametrilor de calitate, cât şi ca urmare a aplicării prevederilor impuse de normativele specifice.
	Adâncimea maximă de excavare
	măsurări:

-adâncime excavare
	Conform diagramei de deplasare a cupei 
	Componentele echipamentului de lucru (braţele)



	
	
	
	Adâncimea maximă  a săpăturii pentru fund plat
	· adâncime

· forma geometrică a fundului plat
	Conform diagramei de deplasare a cupei 
	

	
	
	
	Adâncimea maximă  a săpăturii pentru perete vertical


	- adâncime

- forma geometrică a peretelui
	Conform diagramei de deplasare a cupei 
	

	
	
	
	Diagrama de săpare efectivă
	· măsurare
	Conform diagramei de săpare ±5%
	

	
	
	
	Viteze de lucru
	· măsurare
	Conform diagramei de săpare ±10%
	

	
	
	
	Presiuni maxime
	· măsurare
	Conform diagramei de săpare ±10%
	

	
	Raza maximă de săpare
	
	Raza maximă la dinţii cupei
	măsurare raza de deschidere max.
	Conform diagramei de deplasare a cupei 
	Componentele echipamentului de lucru (braţele)

	
	Raza maximă de descărcare
	
	Raza de descărcare măsurată faţă de centrul de greutate al cupei în poziţia de descărcare
	măsurare raza de lucru
	Conform diagramei de deplasare a cupei 
	Componentele echipamentului de lucru (braţele)

	
	Înălţimea de descărcare
	
	Înălţimea fundului cupei în poziţia de descărcare
	măsurarea cu laser
	Conform diagramei de deplasare a cupei 
	Componentele echipamentului de lucru (braţele)

	
	Lăţimea de săpare la şanţuri
	
	Lăţimea cupei
	măsurarea cu laser
	Conform proiect executie
	Cupa

	
	Productivitatea
	
	Duratele ciclului standard:

· săpare

· ridicare cu cupa plină

· rotire cu cupa plină

· descărcare

· rotire cu cupa goală

· coborâre cu cupa goală
	măsurare durate de timp
	Conform cărţii tehnice
	· Dinţii cupei

· Componentele sistemului hidraulic de acţionare

· Motorul

· Mecanismul de rotire

 -    Mecanismul de deplasare

	
	
	
	Starea tehnică şi capacitatea cupei
	măsurări:

- capacitatea cupei 

- uzura dinţilor
	conform cărţii tehnice


	· Cupa

· Dinţii cupei



	2. Săpare – nivelare

- buldozere


	Adâncimea de săpare
	
	Adâncimea de înfigere a tăişului cuţitului
	măsurare adincime medie
	Conform  cărţii tehnice

şi specificaţii normative
	· Componentele sistemului hidraulic de acţionare
· Componentele echipamentului de lucru

	
	Lăţimea de lucru
	
	Lungimile lamei şi ale cuţitului
	măsurare:

-dimensiuni geometrice

- forma geometrică
	Conform  cărţii tehnice 
	· Lama 

· Cuţitul lamei



	
	Productivitatea
	
	- viteza de deplasare la săpare
	cronometrare
	Mărimea stabilită conform cărţii tehnice
	· Motorul

· Transmisia
· Mecanismul de deplasare

	
	
	
	Starea tehnică a cuţitului şi a lamei
	- verificare  vizuală 

- determinarea uzurii cuţitului
	Conform 

cărţii tehnice 


	· Lama 

· Cuţitul lamei



	- scarificatoare
	Adâncimea de scarificare
	
	Adâncimea de înfigere a dinţilor 
	măsurare:

- media adâncimii realizate
	Mărimea corespunzătoare cărţii tehnice
	· Componentele sistemului hidraulic de acţionare
· Componentele echipamentului de lucru

	
	
	
	Forţa de tracţiune


	măsurare
	Măsurare
	· Motorul
· Mecanismul de deplasare

	
	Lăţimea de lucru
	
	Integritatea echipamentului
	inspectarea vizuală 


	Numărul de dinţi conform

cărţii tehnice 
	-Echipamentul de scarificare

	
	Productivitatea
	
	Viteza de deplasare la scarificare
	măsurare durata deplasare


	Mărimea stabilită conform cărţii tehnice


	· Motorul

· Transmisia

· Mecanismul de deplasare



	
	
	
	Starea tehnică a dinţilor
	uzura dinţilor
	Lungimea şi grosimea dinţilor conform

cărţii tehnice 
	- Dinţii de scarificare

	Se recomandă: 

- Verificarea de ansamblu a calităţii procesului tehnologic prin verificarea documentaţiei operatorului economic şi/sau existenţa unui raportului de inspecţie ;
- Verificarea îndeplinirii cerinţelor esenţiale prevăzute de Hotărârea Guvernului nr. 1029/2008 privind condiţiile introducerii pe piaţă a maşinilor, cu modificările şi completările ulterioare  

- Verificarea îndeplinirii cerinţelor prevăzute de Ordonanţa de urgenţă a Guvernului nr. 195/2005 privind protecţia mediului, aprobată cu modificări şi completări prin Legea nr. 265/2006, cu modificările şi completările ulterioare


	Cerinţe de capabilitate
	A.Capabilitatea echipamentelor tehnologice aflate în exploatare

	Denumirea echipamentelor tehnologice aflate în exploatare
	Performanţe (cerinţe)

de execuţie a lucrării
	Performanţe funcţionale şi tehnologice ale echipamentelor
	Componente cu influenţă determinantă asupra performanţelor

	
	Denumire
	Nivel de prag şi abateri
	Denumire
	Modul de verificare
	Valori de prag (Abateri)
	Motor termic
	Grup pompare
	Comp. hidraulice
	Transmisie 
	Fisuri, rupturi, etc
	Organ de lucru (pneu,,lamă, dinte)

	0
	1
	2
	3
	4
	5
	6

	3. Profilare –taluzare

(gredere)


	Realizarea profilului terasamentului


	Valorile vor fi stabilite în proiectul de execuţie a lucrării de construcţii, atât ca un centralizator al parametrilor de calitate, cât şi ca urmare a aplicării prevederilor impuse de normativele specifice.

	Viteza min./max. de deplasare
	calcul

v=d/t
	Conform cărţii tehnice 
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	Forţa de tracţiune
	măsurare
	Conform cărţii tehnice 
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	Unghiul de direcţie
	măsurare
	Conform cărţii tehnice 
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	Unghiul de rotire al lamei în plan orizontal
	măsurare
	Conform cărţii tehnice 


[image: image4.wmf]±

3%
	
	X
	X
	X
	
	

	
	
	
	Unghiul de înclinare al roţilor faţă
	măsurare
	Conform cărţii tehnice 
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	Unghiul de tăiere al lamei
	măsurare
	Conform cărţii tehnice 
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	Lungimea lamei de nivelare
	măsurare
	Conform cărţii tehnice 
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	Distanţa maximă de glisare a lamei în lateral
	măsurare
	Conform cărţii tehnice 
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	Adancimea

 de săpare
	măsurare
	Conform cărţii tehnice 
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	Raze de întoarcere
	măsurare
	Conform cărţii tehnice 
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	Numărul dinţilor pentru scarificare
	vizual
	-
	
	
	
	
	X
	X

	
	
	
	Adâncimea maximă de scarificare
	măsurare
	Conform cărţii tehnice 
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	Lăţimea de profilare
	măsurare
	Conform cărţii tehnice 
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	Cinematica echipamentului de scarificare
	probă
	-
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	Cinematica echipamentului de greder
	probă
	-
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	X
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	Presiunea de lucru
	măsurare
	Conform cărţii tehnice 
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	Viteza min./max. de deplasare
	calcul

v=d/t
	Conform cărţii tehnice 
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	Forţa de tracţiune
	măsurare


	Conform cărţii tehnice 


[image: image15.wmf]±


5%
	X
	X
	X
	X
	
	X

	4. Transport încărcare – descărcare

(încărcătoare frontale,

screpere)


	Productivitate


	
	Viteza lanţului cu racleţi (la screpere cu elevator)
	calcul

v=d/t
	Conform cărţii tehnice 
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	Unghiul de înclinare al elevatorului (la screpere cu elevator)
	măsurare
	Conform cărţii tehnice 
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	Viteza de deplasare a peretelui posterior mobil (screpere cu descărcare forţată)
	calcul

v=d/t
	Conform cărţii tehnice 
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	Starea racleţilor

(la screpere cu elevator)
	vizual
	-
	
	
	
	
	X
	X

	
	
	
	Cinematica mecanismului de descărcare a cupei
	probă
	-
	
	X
	X
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	Cinematica mecanismului de acţionare a oblonului (la screpere cu oblon)
	probă
	-
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	Capacitatea de încărcare
	măsurare
	Conform cărţii tehnice
[image: image19.wmf]±

10%
	X
	X
	X
	
	X
	X

	
	
	
	Adâncimea de săpare
	măsurare
	Conform cărţii tehnice
[image: image20.wmf]±

10%
	
	X
	X
	
	
	

	
	
	
	Înăltimea de descărcare (încărcătoare)
	măsurare
	Conform cărţii tehnice
[image: image21.wmf]±

10%
	
	X
	X
	
	
	

	
	
	
	Raze de întoarcere
	măsurare
	Conform cărţii tehnice
[image: image22.wmf]±

15%
	
	X
	X
	
	
	

	
	
	
	Presiunea de lucru
	măsurare
	Conform cărţii tehnice
[image: image23.wmf]±

10%
	X
	X
	X
	
	
	

	
	
	
	Cinematica echip.de lucru
	probă
	-
	
	X
	X
	X
	X
	

	Se recomandă: 

- Verificarea de ansamblu a calităţii procesului tehnologic prin verificarea  documentaţiei operatorului economic şi/sau existenţa unui raportului de inspecţie ;
- Verificarea îndeplinirii cerinţelor esenţiale prevăzute de Hotărârea Guvernului nr. 1029/2008 privind condiţiile introducerii pe piaţă a maşinilor, cu modificările şi completările ulterioare  

- Verificarea îndeplinirii cerinţelor prevăzute de Ordonanţa de urgenţă a Guvernului nr. 195/2005 privind protecţia mediului, aprobată cu modificări şi completări prin Legea nr. 265/2006, cu modificările şi completările ulterioare



	
	


	Cerinţe de capabilitate
	A.Capabilitatea echipamentelor tehnologice aflate în exploatare

	Denumirea echipamentelor tehnologice aflate în exploatare
	Performanţe (cerinţe) de execuţie a lucrării
	Performanţe funcţionale şi tehnologice ale echipamentelor
	Componente cu influenţă determinantă asupra performanţelor

	
	Parametri
	Nivel de prag şi abateri
	Denumire
	Modul de verificare
	Valori de prag (Abateri)
	

	0
	1
	2
	3
	4
	5
	6

	5.Compactoare

- compactoare statice tractate sau autopropulsate

-  compactoare vibratoare tractate sau autopropulsate
	Grad de compactare 


	Valorile vor fi stabilite în proiectul de execuţie a lucrării de construcţii, atât ca un centralizator al parametrilor de calitate, cât şi ca urmare a aplicării prevederilor impuse de normativele specifice.
	
	
	
	motor
	masa de operare
	organ de lucru
	vibrator
	disp.siguranţă

	
	
	
	Lăţimea de compactare
	măsurare
	Conform carte tehnică
[image: image24.wmf]±

10%
	
	
	X
	
	

	
	
	
	Lăţimea de compactare la mers în crab
	măsurare
	Conform carte tehnică
[image: image25.wmf]±

10%
	
	
	X
	
	

	
	
	
	Diametrul cilindrului (roţii) 
	măsurare
	Conform carte tehnică
[image: image26.wmf]±

2%
	
	
	X
	
	

	
	
	
	Încărcare liniară statică 
	măsurare
	Conform carte tehnică
[image: image27.wmf]±

5%
	X
	X
	X
	X
	X

	
	
	
	Amplitudinea
	măsurare
	Conform carte tehnică
[image: image28.wmf]±

3%
	X
	X
	X
	X
	X

	
	
	
	Frecvenţa vibraţiilor
	măsurare
	Conform carte tehnică
[image: image29.wmf]±

2%
	X
	X
	X
	X
	X

	
	
	
	Protecţie
	probă
	-
	
	
	
	
	X

	
	
	
	Viteza de lucru
	determinare
	Conform carte tehnică
[image: image30.wmf]±

5%
	X
	
	
	
	

	Se recomandă: 

- Verificarea de ansamblu a calităţii procesului tehnologic prin verificarea  documentaţiei operatorului economic şi/sau existenţa unui raportului de inspecţie ;
- Verificarea îndeplinirii cerinţelor esenţiale prevăzute de Hotărârea Guvernului nr. 1029/2008 privind condiţiile introducerii pe piaţă a maşinilor, cu modificările şi completările ulterioare  

- Verificarea îndeplinirii cerinţelor prevăzute de Ordonanţa de urgenţă a Guvernului nr. 195/2005 privind protecţia mediului, aprobată cu modificări şi completări prin Legea nr. 265/2006, cu modificările şi completările ulterioare





	Cerinţe de capabilitate
	A.Capabilitatea echipamentelor tehnologice aflate în exploatare

	
	Performanţe (cerinţe) de execuţie a lucrării
	Performanţe funcţionale şi tehnologice ale echipamentelor
	Componente cu influenţă determinantă asupra performanţelor

	Denumirea echipamentelor tehnologice aflate în exploatare
	Parametri
	Nivel de prag şi abateri
	Denumire
	Modul de verificare
	Valori de prag (Abateri)
	

	0
	1
	2
	3
	4
	5
	6

	1.Concasoare (cu fălci, cu ciocane, conice, cu valţuri)
	Granulozitate la ieşire


	Valorile vor fi stabilite în proiectul de execuţie a lucrării de construcţii, atât ca un centralizator al parametrilor de calitate, cât şi ca urmare a aplicării prevederilor impuse de normativele specifice.

	
	
	
	motor
	transmisie
	organ sfărâmare
	blindaje
	disp.

siguranţă

	
	
	
	Dimensiunea gurii de alimentare 
	măsurare
	Conform carte tehnică
[image: image31.wmf]±

10%
	
	
	X
	
	

	
	
	
	Deschiderea minimă la ieşire
	măsurare
	Conform carte tehnică
[image: image32.wmf]±

3%
	
	
	X
	
	

	
	Grad de concasare  i


	
	Turaţia 
	măsurare
	Conform carte tehnică
[image: image33.wmf]±

5%
	X
	X
	
	
	

	
	
	
	Capacitate de sfărâmare
	probă
	Conform carte tehnică
[image: image34.wmf]±

10%
	X
	X
	X
	
	

	
	
	
	Protecţie la suprasarcini
	probă
	Conform carte tehnică
[image: image35.wmf]±

15%
	
	
	
	X
	X

	2.Ciururi vibrante
	Granulozitate agregate
	
	
	
	
	motor
	transmisie
	excentrici
	arcuri
	site

	
	
	
	Amplitudinea vibraţiilor A (mm)
	calcul:

A=m0r/m*3
	3 – 4,5 mm
	
	
	X
	
	

	
	
	
	Momentul static al excentricilor

ms
	calcul 
ms = m0r
	Cerinţa de a se obtine amplitudinea indicată
	
	
	X
	
	

	
	
	
	Turaţia arborelui cu excentrici în

(rot/min)
	măsurare
	Conform carte tehnică
[image: image36.wmf]±

10%
	X
	X
	
	
	

	
	
	
	Frecvenţa f(Hz)
	f=n/60
	Conform carte tehnică
[image: image37.wmf]±

10%
	X
	X
	
	
	

	
	
	
	Pulsaţia vibraţiilor forţate (rad/s)
	ω=πn/30
	Conform carte tehnică
[image: image38.wmf]±

10%
	X
	X
	
	
	

	
	
	
	Pulsaţia proprie

p (s-1)


	a)calcul


[image: image39.wmf]m

k

p

/

=

k-rigiditatea arcurilor

m-masa ciurului cu material
	ω/p = 4…6

(funcţio-nare în regim de postrezonanţă)

Conform carte tehnică
[image: image40.wmf]±

15%
	
	
	
	X
	

	
	
	
	Unghiul de înclinare a sitelor α
	măsurare
	Conform carte tehnică
[image: image41.wmf]±

1%
	
	
	
	
	X

	
	
	
	Coeficientul de aruncare
	calcul:
C=Aω2/gcosα
	2,8 – 3,3

Conform carte tehnică
[image: image42.wmf]±

1%
	X
	X
	X
	
	

	
	
	
	Suprafaţa sitelor (m2)
	S=BL

B-lăţime

L-lungime
	Conform carte tehnică
[image: image43.wmf]±

1%
	
	
	
	
	X

	
	
	
	Suprafaţa activă de cernere s (%)
	calcul:


[image: image44.wmf]2

2

1

100%

l

s

l

=×


l-latura ochiului sitei

l1 –pasul sârmelor
	s=51% (site 4;8mm)

s=64% (sită 16 mm)

s=4% (sită 31 mm)


	
	
	
	
	X

	3.Instalaţii spălare agregate 


	Conţinut de impurităţi


	
	
	
	
	pompă
	duze
	motor
	transmisie
	organ spălare

	a) duze montate deasupra sitelor ciurului
	
	
	Debit apă
	măsurare
	Conform carte tehnică
[image: image45.wmf]±

10%
	X
	
	
	
	

	
	
	
	Presiune apă
	măsurare
	Conform carte tehnică
[image: image46.wmf]±

10%
	X
	
	
	
	

	
	
	
	Numărul, poziţionarea liniară ţi unghiulară a diuzelor
	examinare
	Conform carte tehnică
[image: image47.wmf]±

2%
	
	X
	
	
	

	b)clasor cu şnec
	
	
	Debit apă
	măsurare
	Conform carte tehnică
[image: image48.wmf]±

10%
	X
	
	
	
	

	
	
	
	Diametru
	măsurare
	Conform carte tehnică
[image: image49.wmf]±

1%
	
	
	
	
	X

	
	
	
	Lungime
	măsurare
	Conform carte tehnică
[image: image50.wmf]±

1%
	
	
	
	
	X

	
	
	
	Turaţie
	măsurare
	Conform carte tehnică
[image: image51.wmf]±

3%
	
	
	X
	X
	

	c) roată cu cupe
	
	
	Debit apă
	măsurare
	Conform carte tehnică
[image: image52.wmf]±

10%
	X
	
	
	
	

	
	
	
	Turaţie
	măsurare
	Conform carte tehnică
[image: image53.wmf]±

1%
	
	
	X
	X
	

	
	
	
	Număr cupe/

capacitate
	examinare/

măsurare
	-
	
	
	
	
	X

	
	
	
	Diam./Lăţime
	măsurare
	Conform carte tehnică
[image: image54.wmf]±

10%
	
	
	
	
	X

	d) tambur rotativ
	
	
	Debit
	măsurare
	Conform carte tehnică
[image: image55.wmf]±

10%
	X
	
	
	
	

	
	
	
	Diametru
	măsurare
	Conform carte tehnică
[image: image56.wmf]±

10%
	
	
	
	
	X

	
	
	
	Turaţie
	măsurare
	Conform carte tehnică
[image: image57.wmf]±

1%
	
	
	X
	X
	

	
	
	
	Lungime
	măsurare
	Conform carte tehnică
[image: image58.wmf]±

1%
	
	
	
	
	X

	
	
	
	Număr palete
	examinare
	-
	
	
	
	
	X

	4. Benzi transportoare


	Productivitate 

(m3/h)
	
	
	
	
	motor
	transmisie
	bandă
	role
	dispozitiv întindere

	
	
	
	Lăţimea benzii
	măsurare
	Conform carte tehnică
[image: image59.wmf]±

1%
	
	
	X
	
	

	
	
	
	Viteza benzii
	măsurare
	Conform carte tehnică
[image: image60.wmf]±

2%
	X
	X
	
	
	

	
	
	
	Înclinare faţă de orizontală
	măsurare
	Conform carte tehnică
[image: image61.wmf]±

1%
	
	
	
	
	

	
	
	
	Lungimea transportorului
	măsurare
	Conform schemei tehnologice


[image: image62.wmf]±

5%
	
	
	X
	
	

	Se recomandă: 

- Verificarea de ansamblu a calităţii procesului tehnologic prin verificarea  documentaţiei operatorului economic şi/sau existenţa unui raportului de inspecţie ;
- Verificarea îndeplinirii cerinţelor esenţiale prevăzute de Hotărârea Guvernului nr. 1029/2008 privind condiţiile introducerii pe piaţă a maşinilor, cu modificările şicompletările ulterioare  
- Verificarea îndeplinirii cerinţelor prevăzute de Ordonanţa de urgenţă a Guvernului nr. 195/2005 privind protecţia mediului, aprobată cu modificări şi completări prin Legea nr. 265/2006, cu modificările şi completările ulterioare



	


	Cerinţe de capabilitate
	A.Capabilitatea echipamentelor tehnologice aflate în exploatare

	
	Performanţe (cerinţe) de execuţie a lucrării
	Performanţe funcţionale şi tehnologice ale echipamentelor
	Componente cu influenţă determinantă asupra performanţelor

	Denumirea echipamentelor tehnologice aflate în exploatare
	Parametri
	Nivel de prag şi abateri
	Denumire
	Modul de verificare
	Valori de prag (Abateri)
	

	0
	1
	2
	3
	4
	5
	6

	1.Centrale de betoane
	Consistenţa

Conţinut de ciment

Raport apă/ciment

Continut de aer

Rezistenta la compresiune

Rezistenţa la tracţiune

Rezistenţa la penetrarea apei

Temperatura betonului proaspăt


	Valorile vor fi stabilite în proiectul de execuţie a lucrării de construcţii, atât ca un centralizator al parametrilor de calitate, cât şi ca urmare a aplicării prevederilor impuse de normativele specifice.
	
	
	
	Dozatoare
	Umidimetru


	Instalaţie  pneumatică
	Clapete, ventile
	 Sistem comandă şi monitorizare

	
	
	
	Precizia de dozare
	calculul erorilor de

dozare

e%
	Agregate, ciment, apă

e = ±3%;

Aditivi 

e=± 5%
	X
	X


	X
	X
	X

	
	
	
	
	
	
	motor
	trans-misie
	palete
	Cuvă (tobă)
	mecanism descărcare

	
	
	
	Omogenitatea betonului
	verificarea duratei de malaxare
	Conform reţetei

± 10%
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	verificarea încărcării malaxorului
	Conform carte tehnică
[image: image63.wmf]±

10%
	
	
	
	X
	

	
	
	
	
	verificarea  turaţiei
	Conform carte tehnică
[image: image64.wmf]±

5%
	X
	X
	
	
	

	
	
	
	
	verificarea 

paletelor
	-
	
	
	X
	
	


	1.Centrale de betoane
	
	
	Omogenitatea betonului
	verificarea  cuvei (tobei)
	-
	
	
	
	X
	

	
	
	
	
	verificarea descărcării betonului
	-


	
	
	
	
	X

	
	
	
	
	verificarea omogenităţii prin  încercarea mai multor probe din aceeaşi şarjă
	Valorile indicate în documentele normative 

	X
	X
	X
	X
	X

	
	
	
	
	
	
	 buncăre
	 silozuri
	transportoare

	
	
	
	
	
	
	
	
	 motor
	transmisie
	 organ

   transport

	
	
	
	Starea şi capacitatea echipamentelor pentru depozitare şi transport
	estimare
	Cartea tehnică
	X
	X
	X
	X
	X

	
	
	
	
	
	
	dozatoare
	malaxor
	sist. comandă
	transportoare
	

	
	
	
	Productivitate tehnică Q(m3/h)
	calcul

Q=3600q/T


	Cartea tehnică


	X
	X
	X
	X
	

	2.Autobetoniere
	Caracteristicile betonului la descărcare pe şantier
	
	
	
	
	motor 
	inst. hidraulică
	reductor
	tobă  + palete
	inst. spălare
	aparate de măsură

	
	
	
	Turaţia tobei (posibilitate de reglare)
	măsurare
	Conform carte tehnică
[image: image65.wmf]±

5%
	X
	X
	X
	
	
	X

	
	
	
	Starea paletelor
	examinare vizuala
	Max.
[image: image66.wmf]±

20%
	
	
	
	X
	X
	

	
	
	
	Durata de malaxare (în cazul preparării betonului sau adăugării aditivului la şantier)
	măsurare
	Reţetă beton


[image: image67.wmf]±

10%
	X
	X
	X
	X
	
	X

	
	
	
	Durata de descărcare la turaţia maximă
	măsurare
	Conform carte tehnică
[image: image68.wmf]±

10%
	X
	X
	X
	
	
	X

	
	
	
	Înălţimea la pâlnia de încărcare
	măsurare
	Conform carte tehnică
[image: image69.wmf]±

15%
	
	
	
	X
	
	

	
	
	
	Înălţimea maximă la pâlnia de descărcare
	măsurare
	Conform carte tehnică
[image: image70.wmf]±

15%
	
	
	
	X
	
	

	
	
	
	Omogenitatea betonului (la şantier)
	verificarea omogenităţii prin  încercarea mai multor probe din aceeaşi şarjă
	Valorile indicate în documentele normative 

	X
	X
	X
	X
	
	

	3. Pompe şi autopompe de  beton
	Transportul betonului la locul de turnare fără segregarea betonului
	
	
	
	
	motor + transmisie
	instalaţie hidraulică
	sistem pomp. beton
	conducte beton
	braţ distribuitor
	aparate de măsură

	
	
	
	Distanţa maximă de pompare pe orizontală şi pe verticală
	măsurare
	Conform carte tehnică
[image: image71.wmf]±

10%
	X
	X
	X
	X
	X
	

	
	
	
	Diametrul interior al conductei de beton
	măsurare
	Conform carte tehnică
[image: image72.wmf]±

5%
	
	
	
	X
	
	

	
	
	
	Presiunea în instalaţia hidraulică a sistemului de pompare ph
	măsurare
	Conform carte tehnică
[image: image73.wmf]±

5%
	X
	X
	X
	
	
	X

	
	
	
	Presiunea de refulare a pompei de beton
	calcul
	Conform carte tehnică
[image: image74.wmf]±

5%
	
	X
	X
	
	
	X

	
	
	
	Debitul pompei de beton
	calcul
	Conform carte tehnică
[image: image75.wmf]±

10%
	X
	X
	X
	
	
	X

	
	
	
	Turaţia rotorului (la pompele cu rotor)
	măsurare
	Conform carte tehnică
[image: image76.wmf]±

5%
	X
	X
	X
	
	
	

	Se recomandă: 

- Verificarea de ansamblu a calităţii procesului tehnologic prin verificarea  documentaţiei operatorului economic şi/sau existenţa unui raportului de inspecţie ;
- Verificarea îndeplinirii cerinţelor esenţiale prevăzute de Hotărârea Guvernului nr.1029/2008 privind condiţiile introducerii pe piaţă a maşinilor, cu modificările şi completările ulterioare  

- Verificarea îndeplinirii cerinţelor prevăzute de Ordonanţa de urgenţă a Guvernului nr.195/2005 privind protecţia mediului, aprobată cu modificări şi completări prin Legea nr. 265/2006, cu modificările şi completările ulterioare





	Cerinţe de capabilitate
	A.Capabilitatea echipamentelor tehnologice aflate în exploatare

	
	Performanţe (cerinţe) de execuţie a lucrării
	Performanţe funcţionale şi tehnologice ale echipamentelor
	Componente cu influenţă determinantă asupra performanţelor

	Denumirea echipamentelor tehnologice aflate în exploatare
	Parametri
	Nivel de prag şi abateri
	Denumire
	Modul de verificare
	Valori de prag (Abateri)
	

	0
	1
	2
	3
	4
	5
	6

	1. Instalaţie pentru preparat mixturi asfaltice
	Precizia de dozare

Omogenitatea mixturii

Temperaturi

Turaţii 

Timp malaxare

Durată  ciclu de malaxare 


	Valorile vor fi stabilite în proiectul de execuţie a lucrării de construcţii, atât ca un centralizator al parametrilor de calitate, cât şi ca urmare a aplicării prevederilor impuse de normativele specifice.

	
	
	
	Dozatoare
	Instalaţie  pneumatică
	Clapete, ventile
	Sistem comandă
	Malaxor 

	
	
	
	Precizia de dozare
	calculul erorilor de

dozare,e%;

e=100(Cd-Cr)/Cr

	Abateri admise fată de dozaj indicate în documentele normative


	X
	X
	X
	X
	

	
	
	
	Omogenita-

tea mixturii
	determina-rea caracte-

risticilor

fizico-

mecanice

(3 probe pe şarjă)
	Anrobarea completă şi uniformă a agregatelor şi filerului cu liantul


	
	
	
	
	X

	1. Instalaţie pentru preparat mixturi asfaltice
	
	
	
	
	
	Dozatoare
	Instalaţie  pneumatică
	Clapete, ventile
	Sistem comandă
	Malaxor 
	Buncăr stocare mixtură
	Tambur pentru uscarea agregatelor

	
	
	
	Temperaturile agregatelor, bitmului, mixturii la ieşire din malaxor şi la livrarea din buncărul de stocare
	măsurare
	Valorile indicate în documentele normative 

	
	
	
	X
	
	
	

	
	
	
	Turaţia tamburului pentru uscarea agregatelor
	măsurare
	Carte tehnică

±5%
	
	
	
	X
	
	
	X

	
	
	
	Timp de malaxare
	măsurare
	Reţetă

±10%
	X
	X
	X
	X
	X
	X
	X

	
	
	
	Durată ciclu de malaxare
	calcul 
	Carte tehnică 

Reţetă
	X
	X
	X
	X
	X
	X
	X

	
	
	
	Productivi- tatea tehnică Q (m3/h)
	calcul 

3600q/T 
	Carte tehnică

±10%
	
	
	
	
	
	
	

	2. Repartizator pentru mixturi asfaltice
	Caracteristicile geometrice ale căii de rulare;

Lăţimea minimă şi maximă a grinzii;

Grosimea maximă de aşternere;
Viteza maximă de deplasare
	
	
	
	
	 Motor 
	 Inst. hidraulică
	 Sistem transport mixtură la grindă
	 Mecanism de repartizare mixtură
	  Sistem de batere şi vibrare (grindă)
	 Sistem de extensie grindă
	 Sistem de comandă şi control poziţie grindă

	
	
	
	Grosimea minimă  a stratului aşternut 
	măsurare
	Carte tehnică

±10%
	X
	X
	X
	X
	X
	X
	X

	
	
	
	Lăţimea părţii carosabile
	măsurare
	Carte tehnică

±15%
	X
	X
	X
	X
	X
	X
	X

	
	
	
	Profilul transversal
	măsurare
	Proiect execuţie 

±10%
	X
	X
	X
	X
	X
	X
	X

	
	Caracteristicile geometrice ale căii de rulare;


	
	Profilul longitudinal al drumului
	măsurare
	Proiect execuţie

Obiectiv

±10%
	X
	X
	X
	X
	X
	X
	X

	
	
	
	Lăţimea minimă şi maximă a grinzii
	măsurare
	Carte tehnică

±15%
	X
	X
	X
	X
	X
	X
	X

	
	
	
	Grosimea maximă de aşternere
	măsurare
	Carte tehnică

±5%
	X
	X
	X
	X
	X
	X
	X

	
	
	
	Viteza maximă de deplasare
	măsurare
	Carte tehnică

±10%
	X
	X
	X
	X
	X
	X
	X

	
	
	
	Productivi-tate tehnică
	calcul
	Qs = 60vB (m2/h);

Qm = 60vBhρ   (t/h);
	X
	X
	X
	X
	X
	X
	

	3. Maşini pentru frezat (asfalt, beton)
	Caracteristicile suprafeţei frezate; 


	
	
	
	
	Motor 
	Inst. hidraulică
	Sistem transport mixtură  frezată
	Mecanism de antrenare tambur de frezare
	Tambur de frezare
	Sistem de comandă şi control poziţie tambur.

	
	
	
	Lăţimea maximă de  frezare
	măsurare
	Carte tehnică

±10%
	X
	X
	X
	X
	X
	X

	
	
	
	Număr dinţi frezare
	observare

vizuala
	Cartea tehnică
	X
	X
	X
	X
	X
	X

	
	
	
	Adâncime maximă de frezare
	măsurare
	Carte tehnică

±10%
	X
	X
	X
	X
	X
	X

	
	
	
	Viteza de lucru la adâncimea de frezare prevăzută în  proiectul de execuţie
	măsurare
	Carte tehnică ±10%

Proiect execuţie

Obiectiv


	X
	X
	X
	X
	X
	X

	
	Caracteristicile suprafeţei frezate; 


	
	
	
	
	Motor 
	Inst. hidraulică
	Sistem transport mixtură  frezată
	Mecanism de antrenare tambur de frezare
	Tambur de frezare
	Sistem de comandă şi control poziţie tambur.

	
	
	
	Productivitate tehnică
	calcul
	Qs = 60vB(m2/h);

Qv = 60vBh (m3/h);

Qm = 60vBhρ (t/h);
	X
	X
	X
	X
	X
	X

	4. Maşini de forat pentru ancore de rezistentă şi sisteme de drenare a apei
	
	
	
	
	
	Motor 
	Inst. hidraulică
	Echipament foreză
	Mecanism de orientare
	Caroteză
	Sistem de comandă şi control 

	
	
	
	Lungimea echipamentu-lui de foraj
	măsurare
	Carte tehnică

±10%
	
	
	X
	
	X
	

	
	
	
	Unghiul de lucru
	măsurare
	Carte tehnică

±5%
	
	X
	X
	X
	
	X

	
	
	
	Adâncimea de forare
	măsurare
	Carte tehnică

±10%
	X
	X
	X
	
	X
	X

	
	
	
	Viteza de avans
	măsurare
	Carte tehnică

±10%
	X
	X
	
	
	X
	X

	
	
	
	Unghiul de deviere a direcţiei de forare
	măsurare
	Carte tehnică

±5%
	
	X
	X
	X
	
	X

	Se recomandă: 

- Verificarea de ansamblu a calităţii procesului tehnologic prin verificarea documentaţiei operatorului economic şi/sau existenţa unui raportului de inspecţie ;
- Verificarea îndeplinirii cerinţelor esenţiale prevăzute de Hotărârea Guvernului nr. 1029/2008 privind condiţiile introducerii pe piaţă a maşinilor, cu modificările şi completările ulterioare  

- Verificarea îndeplinirii cerinţelor prevăzute de Ordonanţa de urgenţă a Guvernului nr. 195/2005 privind protecţia mediului, aprobată cu modificări şi completări prin Legea nr. 265/2006, cu modificările şi completările ulterioare





	Cerinţe de capabilitate
	A.Capabilitatea echipamentelor tehnologice aflate în exploatare

	
	Performanţe (cerinte)

de execuţie a lucrării
	Performanţe funcţionale şi tehnologice ale echipamentelor
	Componente cu influenţă determinantă asupra performanţelor

	Denumirea echipamentelor tehnologice aflate în exploatare
	Denumire
	Nivel de prag şi abateri
	Denumire
	Modul de verificare
	Valori de prag (Abateri)
	Motor
	Comp. hidr.
	Grup pompare comp. hidraulice
	Fisuri, rupturi, etc
	Echip. electric
	Organ de lucru (pneu, lamă, dinte)

	0
	1
	2
	3
	4
	5
	6

	1. Macarale turn


	Funcţionarea tuturor mecanismelor şi echipamentelor prevăzute în componenţa macaralei
	Valorile vor fi stabilite în proiectul de execuţie a lucrării de construcţii, atât ca un centralizator al parametrilor de calitate, cât şi ca urmare a aplicării prevederilor impuse de normativele specifice.

	Durata unui ciclu complet de lucru
	durata în timp
	Carte tehnică±10%
	X
	X
	
	X
	X
	

	
	
	
	Verificarea demarajului

· la rotire

· la ridicare sarcina
	
	Carte tehnică±5%
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	Carte tehnică±5%
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	Verificarea frânării

· la rotire

· la ridicare–coborîre sarcina
	
	Carte tehnică±5%
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	Carte tehnică±5%
	
	
	
	
	
	

	
	Starea tehnică a structurii portante a macaralei, scări, mijloace de acces, cabine, platforme
	
	Platformă fixă
	-uzura mecanismului de rotaţie

-uzura mecanismului. de ridicare

-săgeata barţului sub sarcină
	
	
	
	
	X
	
	

	
	
	
	Platformă rotitoare (inclusiv sistemul de rezemare şi rotire)
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	Braţ
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	Contrabraţ
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	Cabina de comandă
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	Starea tehnică a echipamentelor din componenta macaralei
	
	Cârlig sarcină
	
	
	
	
	
	X
	
	

	
	
	
	Muflă
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	Cabluri
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	Dispozitive speciale de ridicat
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	Parametrii constructivi, tehnici, tehnologici
	
	Deschiderea la sarcina maximă 
	măsurare
	Carte tehnică

±5%
	X
	
	
	X
	X
	

	
	
	
	Raza maximă de lucru
	măsurare
	Carte tehnică

±5%
	X
	
	
	X
	X
	

	
	
	
	Înălţimea de ridicare maximă
	măsurare
	Carte tehnică

±5%
	X
	
	
	X
	X
	

	
	Parametrii cinematici – pentru regimul de funcţionare şi pentru pozare-montaj tehnologic
	
	Viteza de ridicare-coborâre-asigurarea microvitezei
	măsurare
	Carte tehnică

±3%
	X
	
	
	
	X
	

	
	
	
	Viteza de rotire-asigurarea microvitezei
	
	Carte tehnică

±2%
	X
	X
	
	
	X
	

	
	
	
	Viteza de translaţie cărucior-asigurarea microvitezei
	
	Carte tehnică

±2%
	X
	
	
	
	X
	

	
	
	
	Timpul de basculare
	
	Carte tehnică

±20%
	X
	
	
	
	X
	

	
	
	
	Viteza de deplasare macara
	
	Carte tehnică

±10%
	X
	
	
	
	X
	

	
	Funcţionare limitatoare şi alte dispozitive de siguranţă
	
	Limitator de moment
	verificări funcţionale
	
	X
	
	
	
	X
	

	
	
	
	Limitator de sarcină
	
	
	X
	
	
	
	X
	

	
	
	
	Limitator cursă cărucior
	
	
	X
	
	
	
	X
	

	
	
	
	Limitator de cursă muflă
	
	
	X
	X
	
	
	X
	

	
	
	
	Limitator de cursă la rotire
	
	
	X
	X
	X
	
	X
	

	
	
	
	Disp.de sig. pt. demarajul şi frânarea mecanismelor 
	
	
	X
	X
	X
	
	X
	

	
	
	
	Dispozitive de sig. hidraulice
	
	
	X
	X
	X
	
	X
	

	2. Macarale mobile pe pneuri sau pe şenile


	Funcţionarea tuturor mecanismelor şi echipamentelor prevăzute în componenţa macaralei
	
	Durata unui ciclu complet de lucru
	durata în timp
	Carte tehnică±10%
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	Verificarea demarajului

· la rotire

· la ridicare sarcină
	
	Carte tehnică±5%
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	Carte tehnică±5%
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	Verificarea frânării

· la rotire

· la ridicare–coborîre sarcina
	
	Carte tehnică±5%
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	Carte tehnică±5%
	
	
	
	
	
	

	
	Starea tehnică a structurii portante a macaralei, scări, mijloace de acces, cabine, platforme
	
	Platformă fixă
	-uzura mecanismului de rotaţie

-uzura mecanismului de ridicare

- săgeata barţului sub sarcină
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	Platformă rotitoare (inclusiv sistemul de rezemare şi rotire)
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	Braţ
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	Contrabraţ
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	Cabina de comandă
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	Starea tehnică a echipamentelor din componenţa macaralei
	
	Cârlig sarcină
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	Muflă
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	Cabluri
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	Dispozitive speciale de ridicat
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	Parametrii constructivi, tehnici, tehnologici
	
	Deschiderea la sarcina maximă 
	măsurare
	Carte tehnică±5%
	X
	X
	X
	X
	X
	

	
	
	
	Raza maximă de lucru
	
	Carte tehnică±5%
	X
	X
	X
	X
	X
	

	
	
	
	Înălţimea de ridicare maximă
	
	Carte tehnică±5%
	X
	X
	X
	X
	X
	

	
	Parametrii cinematici – pentru regimul de funcţionare şi pentru pozare-montaj tehnologic
	
	Viteza de ridicare-coborâre-asigurarea microvitezei
	măsurare
	Carte tehnică±3%
	X
	X
	X
	
	X
	

	
	
	
	Viteza de rotire-asigurarea microvitezei
	
	Carte tehnică±2%
	X
	X
	X
	
	X
	

	
	
	
	Viteza de translaţie cărucior-asigurarea microvitezei
	
	Carte tehnică±2%
	X
	
	
	
	X
	

	
	
	
	Timpul de basculare
	
	Carte tehnică
	X
	X
	X
	
	X
	

	
	
	
	Viteza de deplasare macara
	
	Carte tehnică±10%
	X
	
	
	
	X
	

	
	Funcţionare limitatoare şi alte dispozitive de siguranţă
	
	Limitator de moment
	verificări funcţionale
	
	X
	X
	
	
	X
	

	
	
	
	Limitator de sarcină
	
	
	X
	X
	
	
	X
	

	
	
	
	Limitator cursă cărucior
	
	
	X
	
	
	
	X
	

	
	
	
	Limitator de cursă muflă
	
	
	X
	X
	
	
	X
	

	
	
	
	Limitator de cursă la rotire
	
	
	X
	X
	X
	
	X
	


	
	
	
	Disp.de sig.pt.demarajul şi frânarea mecanismelor 
	
	
	X
	X
	X
	
	X
	

	
	
	
	Dispozitive de sig. hidraulice
	
	
	X
	X
	X
	
	X
	

	3. Automacarale


	Funcţionarea tuturor mecanismelor şi echipamentelor prevăzute în componenţa macaralei
	
	Durata unui ciclu complet de lucru
	durata în timp
	Carte tehnică±10%
	X
	X
	X
	X
	X
	

	
	
	
	Verificarea demarajului

· la rotire

· la ridicare sarcină
	
	Carte tehnică±5%
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	Carte tehnică±5%
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	Verificarea frânării

· la rotire

· la ridicare–coborîre sarcină
	
	Carte tehnică±5%
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	Carte tehnică±5%
	
	
	
	
	
	

	
	Starea tehnică a structurii portante a macaralei, scări, mijloace de acces, cabine, platforme
	
	Platformă fixă
	-uzura mecanismului de rotaţie

-uzura mecanismului de ridicare

- săgeata braţului sub sarcină
	
	
	
	
	X
	
	

	
	
	
	Platformă rotitoare (inclusiv sistemul de rezemare şi rotire)
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	Braţ
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	Contrabraţ
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	Cabina de comandă
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	Starea tehnică a echipamentelor din componenţa macaralei
	
	Cârlig sarcină
	
	
	
	
	
	X
	
	

	
	
	
	Muflă
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	Cabluri
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	Dispozitive speciale de ridicat
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	Parametrii constructivi, tehnici, tehnologici
	
	Deschiderea la sarcina maximă 
	măsurare
	Carte tehnică±5%
	X
	X
	X
	X
	X
	

	
	
	
	Raza maximă de lucru
	
	Carte tehnică±5%
	X
	X
	X
	X
	X
	

	
	
	
	Înălţimea de ridicare maximă
	
	Carte tehnică±5%
	X
	X
	X
	X
	X
	

	
	Parametrii cinematici – pentru regimuri de funcţionare şi pentru pozare-montaj tehnologic
	
	Viteza de ridicare-conorâre-asigurarea microvitezei
	măsurare
	Carte tehnică±3%
	X
	X
	X
	
	X
	

	
	
	
	Viteza de rotire-asigurarea microvitezei
	
	Carte tehnică±2%
	X
	X
	X
	
	X
	

	
	
	
	Viteza de translaţie cărucior-asigurarea microvitezei
	
	Carte tehnică±2%
	X
	
	
	
	X
	

	
	
	
	Timpul de basculare
	
	Carte tehnică
	X
	X
	X
	
	X
	

	
	
	
	Viteza de deplasare macara
	
	Carte tehnică±10%
	X
	
	
	
	X
	

	
	Functionare limitatoare şi alte dispozitive de siguranţă
	
	Limitator de moment
	verificări funcţionale
	
	X
	X
	
	
	X
	

	
	
	
	Limitator de sarcină
	
	
	X
	X
	
	
	X
	

	
	
	
	Limitator cursă cărucior
	
	
	X
	
	
	
	X
	

	
	
	
	Limitator de cursă -muflă
	
	
	X
	
	
	
	X
	

	
	
	
	Limitator de cursă la rotire
	
	
	X
	X
	
	
	X
	

	
	
	
	Disp.de sig.pt.demarajul şi frânarea mecanismelor 
	
	
	X
	X
	X
	
	X
	

	
	
	
	Dispozitive de sig. Hidraulice
	
	
	X
	X
	X
	
	X
	

	4. Ascensoare de materiale şi ascensoare de materiale şi persoane


	Functionarea tuturor mecanismelor şi echipamentelor prevăzute în componenţa macaralei
	
	Durata unui ciclu complet de lucru
	durata în timp
	Carte tehnică±10%
	X
	
	
	
	X
	

	
	
	
	Verificarea demarajului

· la ridicare sarcină
	
	Carte tehnică±5%
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	Verificarea frânării

· la ridicare–coborîre sarcina
	
	Carte tehnică±5%
	
	
	
	
	
	

	
	Parametrii constructivi, tehnici, tehnologici
	
	Viteza de ridicare a cabinei (platformei) 
	măsurare
	
[image: image77.wmf]±

5%
	X
	
	
	
	X
	

	
	
	
	Viteza de coborâre a cabinei (platformei)
	
	
[image: image78.wmf]±

5%
	X
	
	
	
	X
	

	
	
	
	Lăţimea minimă de acces
	
	
[image: image79.wmf]±

5mm
	
	
	
	
	
	

	
	Funcţionare limitatoare şi alte dispozitive de sigurantă
	
	Limitator de sarcină
	verificări funcţionale
	
	
	
	
	
	X
	

	
	
	
	Limitator de cursă
	
	
	
	
	
	
	X
	

	
	
	
	Sistem blocare uşă acces


	
	
	
	
	
	
	X
	

	5. Schele fixe


	Starea tehnică a structurii portante a schelei, scări, de acces, cabine, platforme


	
	Grinzi longitudinale, laterale, montanţi, diagonale, balustrade, picioare de sprijin
	
	
	
	
	
	X
	
	

	
	
	
	Platforme
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	Scări de acces
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	Parametrii constructivi, tehnici, tehnologici
	
	Laţime schelă
	măsurare
	
[image: image80.wmf]±

4mm
	
	
	
	X
	
	

	
	
	
	Lungime schelă
	
	
[image: image81.wmf]±

4mm
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	Lăţime platformă
	
	
[image: image82.wmf]±

2mm
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	Lăţime minimă de acces
	
	
[image: image83.wmf]±

5mm
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	Săgeata platformei (podinei)
	
	
[image: image84.wmf]±

1/100 din deschidere (max.25mm)
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	Clasa de încărcare a schelei
	
	SREN 12811-1:2004
	
	
	
	
	
	

	
	Funcţionare limitatoare şi alte dispozitive de siguranţă
	
	Limitator de sarcină
	verificări vizuale
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	Limitator de cursă
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	Sistem blocare poziţie de lucru
	
	
	
	
	
	
	
	

	6. Nacele, platforme şi schele autoridicătoare


	Funcţionarea tuturor mecanismelor şi echipamentelor prevăzute în componenţa nacelei
	
	Durata unui ciclu complet de lucru
	durata în timp


	Carte tehnică±10%
	X
	X
	X
	
	X
	

	
	
	
	Verificarea demarajului

· la ridicare sarcină
	
	Carte tehnică±5%
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	Verificarea frânării

· la ridicare–coborîre sarcină
	
	Carte tehnică±5%
	
	
	
	
	
	

	
	Starea tehnică a structurii portante a platformei (nacelei), scări, mijloace de acces, post comandă, platforme
	
	Sistem susţinere platformă
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	Platformă (nacela)
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	Şasiu şi capotaje
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	Sistem de rotire platformă sup.
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	Braţ
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	Post comandă
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	Parametrii constructivi, tehnici, tehnologici
	
	Viteza de ridicare a platformei (nacelei)
	măsurare
	
[image: image85.wmf]±

5%
	X
	X
	X
	
	X
	

	
	
	
	Viteza de conorâre a platformei (nacelei)
	
	
[image: image86.wmf]±

5%
	X
	X
	X
	
	X
	

	
	
	
	Raza max. de acţiune
	
	
[image: image87.wmf]±

30 mm
	X
	X
	X
	
	X
	

	
	
	
	Unghiul de rotire al platformei rotitoare
	
	
[image: image88.wmf]±

2 grd
	X
	X
	X
	
	X
	

	
	Funcţionare limitatoare şi alte dispozitive de siguranţă
	
	Limitator de sarcină
	verificări funcţionale
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	Limitator de cursă
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	Limitator de viteză
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	Dispozitiv de control orizontalitate platformă
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	Senzori de proximitate
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	Sistem blocare
	
	
	
	
	
	
	
	

	Se recomandă: 

- Verificarea de ansamblu a calităţii procesului tehnologic prin verificarea documentaţiei operatorului economic şi/sau existenţa unui raportului de inspecţie ;
- Verificarea îndeplinirii cerinţelor esenţiale prevăzute de Hotărârea Guvernului nr. 1029/2008 privind condiţiile introducerii pe piaţă a maşinilor, cu modificările şi completările ulterioare  

- Verificarea îndeplinirii cerinţelor prevăzute de Ordonanţa de urgenţă a Guvernului nr. 195/2005 privind protecţia mediului, aprobată cu modificări şi completări prin Legea nr. 265/2006, cu modificările şi completările ulterioare,



	Cerinţe de capabilitate
	A.Capabilitatea echipamentelor tehnologice aflate în exploatare

	
	Performanţe (cerinţe)

de execuţie a lucrării
	Performanţe funcţionale şi tehnologice ale echipamentelor
	Componente cu influenţă determinantă asupra performanţelor

	Denumirea echipamentelor tehnologice aflate în exploatare
	Denumire
	Nivel de prag şi abateri
	Denumire
	Modul de verificare
	Valori de prag (Abateri)
	Motor
	Comp. hidr.
	Grup pompare Comp. hidraulice
	Fisuri, rupturi, etc
	Echip. electric
	Organ de lucru (duze de stropire)

	0
	1
	2
	3
	4
	5
	6

	1. Maşini pentru marcarea căilor rutiere


	Funcţionarea tuturor mecanismelor şi echipamentelor prevăzute în componenţa maşinii
	Valorile vor fi stabilite în proiectul de execuţie a lucrării de construcţii, atât ca un centralizator al parametrilor de calitate, cât şi ca urmare a aplicării prevederilor impuse de normativele specifice.

	Presiunea în instalaţia hidraulică şi pneumatică a sistemului de pulverizare
	măsurată
	Carte tehnică±10%
	X
	X
	
	X
	X
	

	
	
	
	Capacitatea de stropire
	măsurată
	Carte tehnică±5%
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	Laţimea benzii de marcaj aplicate
	măsurată
	Carte tehnică±5%
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	Capacitate tanc substanţă de lucru
	măsurată
	Carte tehnică±5%
	
	
	
	
	
	

	
	Starea tehnică a structurii portante, scări, mijloace de acces, cabine, platforme
	
	Mecanism stropire
	uzura mecanism de ridicare-coborîre cap stropire
	Vizual şi funcţional
	X
	X
	X
	X
	X
	X

	Se recomandă: 

- Verificarea de ansamblu a calităţii procesului tehnologic prin verificarea  documentaţiei operatorului economic şi/sau existenţa unui raportului de inspecţie ;
- Verificarea îndeplinirii cerinţelor esenţiale prevăzute de Hotărârea Guvernului nr.1029/2008 privind condiţiile introducerii pe piaţă a maşinilor, cu modificările şi completările ulterioare  

- Verificarea îndeplinirii cerinţelor prevăzute de Ordonanţa de urgenţă a Guvernului nr.195/2005 privind protecţia mediului, aprobată cu modificări şi completări prin Legea nr. 265/2006, cu modificările şi completările ulterioare



	Codificare
	Denumirea utilajelor
	Caracterisitici principale
	UM

	0
	1
	2
	3

	Lucrări de terasamente

	2.1.3.2
	Excavator
	Putere

Capacitate cupă standard
	kW (CP)

m3

	2.1.2.1
	Buldozer
	Putere

Lungime lamă
	kW (CP)

mm

	2.1.1.1
	Scarificator
	Putere

Dimensiuni de scarificare (lăţime x lungime)
	kW (CP)

m x m

	2.1.2.6
	Autogreder
	Putere

Lungime lamă
	kW (CP)

mm

	2.1.4.1
	Incărcător frontal
	Putere

Capacitate cupă 
	kW (CP)

m3

	2.1.2.3
	Screper autopropulsat
	Putere

Capacitate cupă 
	kW (CP)

m3

	2.1.6.4
	Compactor autopropulsat
	Masă constructivă

Putere 
	kg

kW (CP)

	Lucrări procesare materiale pentru preparare beton

	2.4.1.1; 2.4.1.2; 2.4.1.3; 2.4.1.4
	Concasor
	Productivitate

Putere 
	m3/h

kW (CP)

	2.4.2.2
	Ciur vibrant
	Suprafaţă activă
	m2

	2.4.2.7; 2.4.2.8
	Instalaţii de spălare agregate
	Productivitate 
	m3/h

	2.3.4.2
	Benzi transportoare
	Lungime

Capacitate orară de transport
	m

m3/h sau t/h

	Lucrări de preparare şi punere în operă a betoanelor şi mortarelor

	2.5.2.5
	Centrale de betoane
	Productivitate 
	m3/h

	2.5.1.8
	Autobetoniere
	Capacitatea tobei
	m3



	2.5.5.2
	Pompe si autopompe de  beton
	Productivitate 

Presiunea de lucru

Distanţa de transport

Înălţimea de transport
	m3/h

bar

m

m

	Lucrări de construcţii şi reparaţii drumuri, poduri, viaducte şi consolidări de versanţi şi sisteme construite

	2.9.2.9
	Instalaţie pentru preparat mixturi asfaltice
	Productivitate

Capcitate
	t/h

dm3 sau l

	0
	1
	2
	3

	2.9.3.1
	Repartizator pentru mixturi asfaltice
	Lăţimea de lucru

Productivitatea
	m 

m3/h

	2.9.1.3
	Maşini pentru frezat (asfalt, beton)
	Lăţimea x adâncime de lucru

Productivitatea
	m x m

m3/h

	2.2.5.1

2.2.5.5
	Maşini de forat pentru ancore de rezistentă şi sisteme de drenare a apei
	Diametrul găurii

Lungimea coloanei
	mm

m

	2.5.5.5
	Echipamente pentru injectare beton şi tensiune toroane-sistem de ancore

- pompă beton

- presă tensiune
	Productivitate 

Presiunea de lucru

Distanţa de transport

Înălţimea de transport
	m3/h

bar

m

m

	Lucrări de ridicare-manipulare-montaj (macarale, nacele) şi echipamentele de faţadă, (schele de faţadă fixe, ancorate sau mobile)

	2.6.3.9; 2.6.3.10
	Macarale turn
	Moment de ridicare
	tm

	2.6.3.5
	Macarale mobile pe pneuri sau pe şenile
	Moment de ridicare
	tm

	2.6.3.13
	Automacarale
	Capacitate de ridicare

Lungimea braţului
	t

m

	2.6.2.1, 2.6.2.2; 2.6.2.3
	Ascensoare de materiale şi ascensoare de materiale şi persoane
	Capacitate de ridicare

Înălţime de ridicare
	t

m

	2.7.4.6
	Schele
	Lungimea schelei
	m

	2.3.1.8
	Nacele, platforme şi schele autoridicătoare
	Capacitate de ridicare

Înălţime de ridicare
	t

m

	Lucrări pentru echiparea, întreţinerea, semnalizarea şi marcarea căilor rutiere

	2.9.5.4
	Maşini pentru marcarea căilor rutiere
	Capacitatea rezervorului

Putere 
	dm3 sau l

kW (CP)


CAPITOLUL 3

mentenanŢA echipamentelor tehnologice AFLATE în exploatare În corelaŢie cu CERINŢELE FUNDAMENTALE APLICABILE CONSTRUCŢIILOR/ lucrĂrilor de construcŢii

Art.4. Controlul mentenanţei echipamentelor tehnologice aflate în exploatare, în corelaţie cu natura şi nivelul de calitate al lucrărilor de construcţii. Cerinţe necesare şi obligatorii:
          (1) Cerinţele necesare şi obligatorii pentru sistemul intern de control al mentenanţei echipamentelor se stabilesc în concordanţă cu prevederile legale, normative şi reglementative  în domeniu.

 (2) Pentru un control eficient al activităţii de mentenanţă se va stabili mai întîi calea de realizare a controlului şi anume :


a) controlul mentenanţei să se realizeze în mod obiectiv;


b) controlul să se realizeze în timpul funcţionării echipamentului tehnologic; oprirea echipamentului în timpul controlului de mentenanţă se va realiza numai în cazuri speciale.

          (3) Controlul mentenanţei, în funcţie de complexitatea echipamentelor, poate fi realizat de către următoarele entităţi, după caz:

a) operatorul echipamentului;

b) serviciul de mentenanţă al atelierului specializat (unde există) al deţinătorului de echipamente tehnologice de construcţii;

c) serviciul de mentenanţă al companiei (unde există) deţinătorului de echipamente tehnologice de construcţii;

d) organism independent extern, abilitat în condiţiile legii.
(4) Controlul activităţii de mentenanţă va începe cu identificarea componentelor echipamentului asupra cărora s-a intervenit prin diverse operaţii de mentenanţă (înlocuiri, reparaţii, reabilitări, etc.). Se vor verifica apoi documentele însoţitoare ale oricărei activităti de mentenanţă (programare, coordonare, reponsabilităţi), măsurile de identificare, de evaluare şi de corectare, care au fost luate în fiecare caz specificat, de intervenţie asupra echipamentului tehnologic. Nu în ultimul rând, vor fi identificaţi indicatorii şi criteriile de apreciere a rezultatelor activităţii de mentenanţă, ca urmare a intervenţiilor asupra echipamentului.

(5) Controlul activităţii de mentenanţă se va face de către entităţile enumerate mai sus, cu ajutorul experţilor specializaţi în evaluarea echipamentelor tehnologice de construcţii aflate în exploatare, ţinând seama de expertiza acestora pe categorii de echipamente sau pe categorii de lucrări de construcţii. 

Art.5. Condiţiile de mentenanţă a echipamentelor tehnologice (pe întreaga lor durată de viaţă)

(1) Condiţiile pentru sistemul de control intern al mentenanţei includ, după caz, următoarele activităţi:

a) organizare şi resurse;

b) controlul documentaţiei;

c) controlul calităţii componentelor vitale şi a pieselor de schimb;

d) controlul calităţii activităţilor de mentenanţă;

e) inspecţia calităţii operaţiilor corective şi preventive ale mentenanţei de restabilire a resursei tehnice;

f) controlul sistemelor de verificare, diagnosticare şi inspecţie;

g) verificarea sistemului de dotare.

(2) Organizare şi resurse:
a) Operatorul economic deţinător de echipamente tehnologice trebuie să identifice şi să asigure resursele adecvate, respectiv facilităţi, echipamente de lucru, de verificare, diagnosticare şi inspecţie, personal instruit şi calificat pentru activitaţile de mentenanţă a echipamentelor tehnologice aflate în exploatare, precum şi tehnicile şi metodele de lucru aferente.

b) Operatorul economic deţinător de echipamente tehnologice trebuie să prevadă, în cadrul Manualului Calităţii, un capitol de mentenanţă, metrologie şi stare tehnică a echipamentului tehnologic.

c) Operatorul economic deţinător de echipamente tehnologice trebuie să facă dovada existenţei unui plan de mentenantă care să conţină următoarele:

i.  proceduri operaţionale privind asigurarea mentenanţei, diagnosticării tehnice, capabilitatea, securităţii şi siguranţa în  exploatare pentru  echipamentele tehnologice din dotarea operatorului economic;
ii.  proceduri operaţionale privind dispozitivele de măsurare şi monitorizare, care va cuprinde elemente  privind aparatura de măsurare şi control specifică asigurării regimului de mentenanţă adecvat;

iii. proceduri operaţionale pentru resursele umane ce desfaşoară activităţi cuprinse în mentenanţa echipamentelor;

iv.  procedura de sistem pentru auditurile interne ale calităţii pentru activitaţile mai sus menţionate;

v.  procedura de sistem pentru controlul înregistrărilor.


În condiţiile în care operatorul economic închiriază utilajele va trebui să aibă sistemul complet de asigurare a calităţii pentru menţinerea sub control al mentenanţei, capabilităţii şi siguranţei echipamentului.

        (3) Operatorul economic deţinător de utilaje va asigura materialele necesare funcţionării utilajelor din dotare, conform normelor tehnice de consum rezultate din prevederile normelor în vigoare.


(4) Controlul documentaţiei:
a. Pentru desfăşurarea activităţii de mentenanţă, operatorul economic trebuie să deţină un exemplar din documentaţia tehnică a echipamentelor tehnologice aflate în exploatare, redactată/tradusă în limba română.

b. Echipamentul tehnologic trebuie se identifică atît pe baza “Dosarului de identificare a echipamentului” care conţine documente furnizate de producător (importator), precum şi documente elaborate de utilizator. Documentele livrate de furnizor (producător, importator etc.) cuprind de regulă:

i. cartea tehnică a maşinii 
ii. lista de piese de schimb;

iii. certificatul de conformitate. 
iv. declaraţia de conformitate;

v. instrucţiunile specifice de utilizare, protecţia muncii, protecţia mediului, situaţii de urgenţă, etc;

       (5) Utilizatorul va elabora un document în care se vor insera următoarele : 
a) producător, an fabricaţie, serie fabricaţie;

b) data punerii în funcţiune, durata normală de utilizare conform H.G. nr. 2.139/2004 pentru aprobarea Catalogului privind clasificarea şi duratele normale de funcţionare a mijloacelor fixe;

c) raport de inspecţie, atunci când durata normală de utilizare a fost depăşită, Hotărârea Guvernului nr.2139/2004 pentru aprobarea Catalogului privind clasificarea şi duratele normale de funcţionare a mijloacelor fixe;

d) autorizaţia de construire, în conformitate cu Legea nr.50/1991 privind autorizarea executării lucrărilor de construcţii, pentru echipamentele tehnologice staţionare (ex.: staţii de sortare, centrale de betoane, staţii pentru prepararea mixturilor asfaltice, etc.);

e) documentaţia tehnică de execuţie a echipamentului care va conţine cel puţin ansamblul general, subansamblurile principale, schemele generale ale instalaţiilor hidraulice, pneumatice şi electrice, caietul de sarcini sau standardul intern de fabricaţie;

f) raport de încercări, intern, cu rezultatele probelor privind caracteristicile tehnice şi funcţionale ale echipamentului;

g) actul de certificare a calităţii în condiţiile prevăzute de standardele SR EN ISO 9000:2006;

h) elemente privind condiţiile şi durata de exploatare, evidenţiindu-se următoarele:

i. lucrările la care s-a utilizat echipamentul;

ii. regimul de lucru;

iii. particularităţile mediului (poluare, radioactivitate);

(6) În şantier, echipamentele tehnologice aflate în exploatare, vor fi verificate în ceea ce priveşte starea tehnică, urmărindu-se integritatea acestora în conformitate cu documentaţia de execuţie, acordându-se atenţie unor elemente, după caz, după cum urmează:

a) existenţa pierderilor de combustibil şi lubrifiant;

b) integritatea instalaţiei electrice, a instalaţiei de semnalizare acustică şi optică;

c) prezenţa apărătorilor la elementele în mişcare etc.

           (7) Sunt supuse inspecţiei tehnice toate maşinile şi echipamentele tehnologice de construcţii aflate în exploatare, în conformitate cu legislaţia în vigoare, folosite la realizarea mecanizată a lucrărilor de construcţii:
a) lucrări de terasamente (săpare, nivelare, manipulare-transport, finisare, profilare terenuri naturale);

b) lucrări de procesare a materialelor componente ale betonului, 

c) lucrări de preparare şi punere în operă a betoanelor şi mortarelor;

d) lucrări de construcţii şi reparaţii de drumuri, poduri, viaducte şi consolidări de versanţi naturali şi sisteme construite;

e) lucrări de ridicare-manipulare-montaj şi asigurarea activităţii la poziţii şi cote date, în condiţii tehnice de precizie (abateri dimensionale, abateri de sarcină, microviteze, etc.) şi calitate de montaj-pozare; în această categorie sunt cuprinse toate maşinile de ridicare-montare (macarale, nacele) şi echipamentele de faţadă, pentru poziţionare şi acces a materialelor şi personalului de lucru (schele de faţadă fixe, ancorate sau mobile);    

          (8) Controlul mentenanţei echipamentelor  tehnologice de construcţii aflate în exploatare:
Operatorul economic trebuie să se asigure că operaţiile de mentenanţă se desfăşoară în condiţii controlate, care trebuie să conţină următoarele:
a) program de întreţinere şi reparaţii a echipamentelor tehnologice aflate în exploatare;

b) program de asigurare cu piesele de schimb necesare activităţii de mentenanţă; 

c) instrucţiuni de lucru documentate, care definesc modul de întreţinere, diagnoză şi reparaţie a echipamentelor tehnologice aflate în exploatare, precum şi dispozitivele şi sculele necesare;

d) planificarea şi realizarea mentenanţei pentru asigurarea capabilităţii tehnologice permanente a lucrărilor efectuate, în condiţii de calitate şi securitate potrivit documentelor de referinţă;

e) calificarea corespunzătoare a personalului care poate fi realizată prin cursuri de formare, specializare şi perfecţionare, pe niveluri de pregătire (mediu, superior) de asociaţiile profesionale de profil sau unităţi de învăţământ.

(9) Inspecţia calităţii

Sistemul de asigurare a calităţii va cuprinde:

a) numirea prin decizie a reprezentatului managementului calităţii operatorului economic, cu atribuţiile corespunzătoare, precum şi a metrologului;

b) stabilirea şi aplicarea procedurilor sau metodelor adecvate pentru efectuarea inspecţiilor şi verificărilor pe tot parcursul lucrărilor de mentenanţă;

c) asigurarea personalului instruit, condiţiilor de mediu şi echipamentelor adecvate pentru inspecţiile şi verificările lucrărilor de mentenanţă efectuate;

d) registru de neconformităţi.

(10)  Operatorul economic trebuie să menţină înregistrările care fac dovada că echipamentul tehnologic la care s-au efectuat lucrările de mentenanţă a fost admis la inspecţiile şi verificările efectuate în conformitate cu reglementările în vigoare şi cu prevederile constructorului de maşini pentru construcţii.

(11) Controlul capabilităţii tehnice şi a mentenanţei echipamentelor tehnologice aflate în exploatare poate fi făcut de către organe competente şi abilitate, cu atribuţii legale în domeniul reglementat al lucrărilor de construcţii.
(12) Controlul dispozitivelor de măsurare şi monitorizare.

a) Operatorul economic trebuie să dispună de dispozitive de măsurare şi monitorizare adecvate pentru efectuarea inspecţiilor necesare.

b) Toate dispozitivele utilizate pentru măsurare şi monitorizare trebuie verificate, etalonate şi ajustate la intervale prestabilite sau înainte de utilizare, în raport cu echipamente care au trasabilitate, la etaloane recunoscute.

c) Operatorul economic trebuie să asigure condiţiile de mediu necesare utilizării dispozitivelor în condiţiile specificate de fabricantul acestora.

d) Operatorul economic trebuie să menţină înregistrările referitoare la etalonarea şi verificarea echipamentelor de măsurare şi monitorizare  ( E.M.M.).

e)  Documentele şi înregistrările specifice vor fi elaborate în conformitate cu standardele de management al calităţii – seria ISO 9001.

CAPITOLUL 4

POLITICILE DE MENTENANŢĂ SPECIFICE 

PENTRU RESTABILIREA RESURSEI TEHNICE INIŢIALE

Politica de mentenanţă este obiectivul fundamental de evaluare, diagnoză şi monitorizare a stării tehnice, pentru menţinerea performanţelor de capabilitate este adoptată de deţinătorii de echipamente, pe baza politicilor stabilite, astfel încât să fie definite clar şi eficient etapele de reabilitare a echipamentelor. 

Art.6. Politici şi strategii de mentenanţă. Menţinerea resursei tehnice

(1) Deţinătorii echipamentelor tehnologice aflate în exploatare trebuie să elaboreze următoarele documente de politică şi strategie a mentenanţei:

a) fişa tehnică de exploatare, de comportare în lucru a echipamentului (durata de lucru efectiv, imobilizări, defecţiuni, componente şi piese defectate, parametrii de durabilitate şi fiabilitate);

b) programul – graficul de mentenanţă;

c) fişa tehnică de mentenanţă, unde vor fi precizate: operaţiile de întreţinere, reparaţii, reabilitate, cât şi verificarea parametrilor funcţionali şi tehnologici;

d) programul şi fişa tehnică de realizare a parametrilor de prag din prezentul îndrumar.

(2) Realizarea mentenanţei preventive şi corective trebuie să fie astfel condusă şi finalizată, de către operatori economici, astfel încât să fie asiguraţi parametrii din prezentul îndrumar, la nivelul abaterilor admise din prezentul îndrumar. 

(3) Inspecţiile tehnice de terţă parte trebuie să confirme prin Rapoartele de Inspecţie modul în care echipamentele tehnologice ce se află în exploatare asigură parametrii.

   (4) Activitatea de mentenanţă poate fi planificată şi urmărită după caz, potrivit schemei structurale şi procesuale din fig.1.
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Fig.1

Schema din fig.1 este informativă şi se aplică de fiecare deţinator de echipamente tehnologice de construcţii, în funcţie de dotările sale tehnice şi de intensitatea de exploatare a acestora.

(5) Starea tehnică pentru un anumit interval de timp, ca durată funcţională de exploatare, poate fi reprezentată prin schema operaţională de capabilitate tehnică menită să reflecte stările funcţionale ale unui echipament tehnologic.


(6) Disponibilitatea funcţională în procesul tehnologic, este condiţionată de toate duratele temporale ce alcătuiesc perioada de timp în frontul de lucru, a unui echipament, pentru o anumită categorie de proces tehnologic (fig.2).



Legenda notaţiilor din figura 3 este următoarea:

	Abreviere
	Semnificaţie

	TID
	Timp între defectări

	TI
	Timp de indisponibilitate

	TD
	Timp de disponibilitate

	TMC
	Timp de mentenanţă corectivă

	TMP
	Timp de mentenanţă preventivă

	TL
	Timp liber

	TA
	Timp de aşteptare

	TFID
	Timp de funcţionare între defectări

	TIE
	Timp de incapacitate externă

	TNe
	Timp necesar

	TN
	Timp nefolosit


(7) Activitatea de mentenanţă pentru echipamentele tehnologice de construcţii se împarte în următoarele activităţi: 

a) Mentenanţa preventivă este totalitatea activităţilor tehnice ce se execută la intervale de timp predeterminate sau după criterii tehnice, în scopul reducerii probabilităţii de defectare sau degradare a echipamentului.

b) Mentenanţă programată, cu caracter preventiv, este alcătuită din totalitatea acţiunilor preventive realizate după un calendar prestabilit, sau după nivelul de importanţă al uzurii.

c) Mentenanţă sistematică se execută în mod preventiv la intervale de timp prestabilite după nivelul şi importanţa uzurii, fără controlul prealabil al stării echipamentului.

d) Mentenanţă condiţională se realizează în mod preventiv pe baza procesului de supraveghere a funcţionării echipamentului şi/sau a parametrilor semnificativi funcţionali, împreună cu activităţile specifice.

Art.7. Activităţi specifice de mentenanţă

Activităţile specifice de mentenanţă a echipamentelor tehnologice aflate în exploatare, sunt următoarele:

a) Inspecţia constă în activitatea de control realizată prin măsurare, obsevare, testare sau calibrare a caracteristicilor principale (de prag) ale echipamentului. Inspecţia se efectuează după finalizarea activităţilor de mentenanţă.

b) Supravegherea funcţionării echipamentului (monitorizare) constă în observarea, evaluarea sau verificarea măsurabilă a stării reale de funcţionare a echipamentului. Această activitate se distinge de cea de inspecţie prin faptul că evaluează parametrii echipamentului în intervale determinate de timp. Monitorizarea poate avea un caracter continuu pe un interval de timp sau poate fi făcută după un anumit număr de operaţii de mentenanţă.

c) Încercările de conformitate se efectuează de laboratoare specializate acreditate, cu scopul de a demonstra măsura în care parametrii funcţionali se menţin în limita admisă a valorilor de prag, după finalizarea operaţiilor de mentenanţă.

Art.8. Indicatori tehnico - economici

a) Costul ciclului de viaţă reprezintă totalitatea costurilor primare, necesare realizării exploatării, în timpul ciclului de viaţă al echipamentului tehnologic. Pentru utilizator sau deţinător acest cost poate include costurile de achiziţie, de exploatare, de mentenanţă sau de casare.

b) Eficacitatea mentenanţei este raportul dintre parametrul programat (aşteptat) de exploatare şi parametrul efectiv de exploatare până la prima acţiune de mentenanţă. Parametrul de exploatare poate fi durata temporală sau producţia realizată.

c) Randamentul mentenanţei este raportul dintre cuantumul resurselor planificate şi cuantumul resurselor utilizate în mod efectiv la finalul operaţiei de reabilitare. Resursele pot fi de natură financiară, exprimate în sume valorice sau de natură materială, exprimate în unităţi ale componentelor vitale şi secundare ale echipamentului.

CAPITOLUL 5

Analiza nivelulULUI de Încredere al capabilitĂŢii operaŢionale. Baza sistemului de management al mentenanŢei.

Art.9. Analiza nivelulului de încredere al capabilităţii operaţionale
La elaborarea analizei diagnostic se vor parcurge următoarele etape:

a) stabilirea sistemului de diagnoză;

b) executarea analizei diagnostic prin metoda mixtă, care constă în realizarea analizei directe tehnice a echipamentelor (măsurători, diagnoza instrumentală, urmărire funcţională, consumuri, productivitate) cât şi a analizei economice (costuri de mentenanţă şi pierderi cauzate de lipsa disponibilităţii).

c) stabilirea diagnosticului cu recomandări, ce va cuprinde următoarele:

i. eficienţa sistemului de mentenanţă;

ii. recomandări concrete pentru îmbunătăţirea sistemului;

iii. programul de implementare a recomandărilor.

Art.10.Analiza mentenanţei echipamentelor tehnologice aflate în exploatare
(1) Pentru echipamentele tehnologice de construcţii, nivelul de încredere al capabilităţii poate fi influenţat de următoarele activităţi:

a) analiza stării tehnice şi a disponibilităţii operaţionale a echipamentelor;

b) analiza sistemului de mentenanţă aplicat; 

c) managementul mentenanţei.

(2) Analiza tehnico-economică a stării tehnice şi a disponibilităţii operaţionale a echipamentelor, din parcul activ, poate evidenţia eficienţa sistemului de mentenanţă cu caracter predictiv şi anume:

a. prevenirea defectelor accidentale;

b. predicţia defecţiunilor şi remedierea, în avans, înainte de „căderea” funcţională.

(3) Aprecierea eficienţei economice a sistemului de mentenanţă utilizat se va face pe baza cheltuielilor de mentenanţă înregistrate (C*m), în raport cu cele recomandate (Cm), pe baza baremului:
	C*m ( Cm
	- sistem eficient

	C*m = (1,01...1,20) Cm
	- sistem satisfăcător

	C*m > 1,20 Cm
	- sistem nesatisfăcător


(4) Pentru stabilirea diagnosticului sistemului de mentenanţă se recomandă utilizarea unei metode mixte care ţine seama de următoarele:

a) analiza directă a echipamentelor prin examinare, măsurări, diagnoză instrumentală şi urmărire în funcţionare pentru determinarea coeficientului de disponibilitate, a consumurilor (de combustibil, de ulei), a vitezelor şi a productivităţii, cu:

b) analiza economică a costurilor de mentenanţă şi a pierderilor datorită lipsei de disponibilitate a echipamentelor, pe baza evidenţelor tehnice, contabile şi statistice.

Art.11. Coeficientul de disponibilitate operaţională a echipamentelor tehnologice aflate în exploatare
(1) Se determină prin urmărirea, în exploatare şi realizare a tehnologiilor specifice, pentru o anumită perioadă de timp, a familiilor de echipamente specializate pe categorii de lucări de construcţii.

       (2) Relaţia de calcul poate fi exprimată sub forma:
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unde:

A este disponibilitatea operaţionala a echipamentelor;

T – durata temporală totală pentru funcţionare a echipamentului respectiv, în perioada analizată, ore;

Tp - durata temporală totală pentru executarea lucrărilor de mentenanţă preventivă la echipamentul respectiv, în perioada analizată, ore;

Tc – durata temporală necesară pentru executarea lucrărilor de mentenanţă corectivă la echipamentul respectiv, în perioada analizată, ore.

Art.12. Nivelul disponibilităţii operaţionale la echipamentele tehnologice aflate în exploatare
 (1) Nivelul disponibilităţii operaţionale se apreciază pe baza coeficientului de disponibilitate operaţională. Astfel, pentru echipamentele tehnologice de construcţii, nivelul de performanţă şi durabilitate poate fi clasificat astfel:

	a) nivel foarte bun
	A > 0,90

	b) nivel bun 
	A = 0,70...0,90

	c) nivel satisfăcător
	A = 0,60...0,70

	d) nivel nesatisfăcător 
	A < 0,6


(2) La valori ale coeficientului de disponibilitate operaţională A < 0,60 trebuie executată imediat revizia tehnică, şi diagnoza instrumentală, pentru stabilirea unui diagnostic corect a stării tehnice a echipamentului tehnologic, cât şi intervenţiile de mentenanţă necesare.

Art.13 Nivelul de performanţă minim pentru echipamentele destinate lucrărilor de construcţii din sistemul public de licitaţii

(1) Nivelul de performanţă şi complexitate
Pentru categoriile de lucrări cu precizarea menţinerii “pragurilor limită” se efectuează analiza comparativă a nivelului de performanţă real al echipamentului cu încadrarea sa în pragurile limită de performanţă din matricea de performanţă.

(2) Evaluarea echipamentelor tehnologice aflate în exploatare
Calitatea lucrărilor de constructii, sub aspectul cerinţelor formulate în Legea nr.10/1995, care prevede ca obiectul final al lucrărilor cu caracter tehnologic de punere în operă este construcţia în sine, cât şi elementele componente ale acesteia, este condiţionată de starea tehnică şi tehnologică a echipamentelor ca părţi componente şi determinante ale fluxului tehnologic. Echipamentul tehnologic, ca factor determinant în asigurarea parametrilor de calitate a lucrărilor executate, trebuie să realizeze parametrii funcţionali semnificativi pentru satisfacerea cerinţelor cu impact tehnologic, după cum urmează:

a) capabilitatea tehnologică defineşte starea potenţială iniţială prin nivelul tehnic compatibil cu parametrii tehnologici necesari. Aceasta cerinţă este utilă proiectanţilor tehnologiilor de punere in operă.

b) capacitatea operaţională, cu menţinerea parametrilor tehnici, ergonomici, de siguranţă în funcţionare, mediu. Aceasta se exprimă printr-o succesiune de stări operaţionale, astfel încât să fie asigurată în timp real, resursa tehnică la un nivel predictibil.

c) nivelul de încredere ridicat pentru asigurarea lucrărilor, în intervale de timp precizate, pe baza estimării parametrilor de siguranţă în funcţionare. 
d) nivelul de performanţă operaţională stabilit pe baza inspecţiei tehnice, se reflectă în conţinutul raportului de inspecţie. Acest document conţine ansamblul caracteristicilor şi parametrilor funcţionali ce asigură capabilitatea tehnologică în raport cu nivelul valorilor de prag şi reprezintă garanţia că echipamentul poate fi utilizat în frontul de lucru la realizarea lucrărilor de construcţii cu nivel de performanţă impus.

(3) Nivelul de performanţă minim, evaluat de către organisme acreditate, pentru echipamentele de construcţii, trebuie să reprezinte valorile parametrice, pe categorii de lucrări, potrivit datelor tehnice şi abaterilor admise în matricea de performanţă din tabelele 1...6, ca urmare a evaluării de specialitate în domeniul reglementat.
CAPITOLUL 6

NIVELUL stĂrii tehnice OPERAŢIONALE ŞI POTENŢIALE

Operatorul economic deţinător de maşini şi echipamente tehnologice de construcţii va elabora documentele privind evidenţa stării tehnice a echipamentelor tehnologice aflate în exploatare din dotare.


Documentele de evidenţă a stării tehnice a echipamentelor tehnologice de construcţii aflate în exploatare au menirea să evidentieze starea tehnică efectivă până la prima actiune de mentenantă. Pe de altă parte, după reparaţii se estimează starea tehnică potenţială.

Art.14. Starea tehnică operaţională a echipamentului în exploatare
(1) Parametrii de fiabilitate şi disponibilitate definesc starea tehnică operaţională, în care evidenţa se realizează prin Fişa tehnică. Fişa de evidenţă a parametrilor de mentenanţă ai echipamentului, corespunzători intervalului  de timp sau a duratelor de exploatare, cuprinde totalitatea defecţiunilor, clasificarea acestora şi parametrii de fiabilitate. Această fişă conţine toate intervenţiile preventive şi corective efectuate, asupra echipamentului, în vederea menţinerii în stare de funcţionare şi asigurarea capabilităţii tehnologice.


Art.15. Sistem de diagnoză şi mentenanţă


(1) Starea tehnică se evidenţiază prin sistemul de diagnoză instrumentală, informatică sau experimentală. Pentru echipamentele cu acţionare şi comandă hidraulică, electrică, automatizată sau informatizată - se aplică metodele de analiză experimentală dedicate, cât şi metodele de analiză instrumentală sau de analiză numerică (digitalizată) – pentru sistemele mecatronice din dotarea echipamentelor de construcţii, cu funcţii robotizate şi/sau automaizate.

(2) Programul de mentenanţă/verificări echipamente se elaborează şi se întocmeşte pentru toate echipamentele din dotare, pe o perioadă de timp stabilită, de regulă anual, pentru a se realiza o mentenanţă optimă a echipamentelor tehnologice de construcţii aflate în exploatare.


Art.16. Starea tehnică potenţială a parametrilor funcţionali şi de capabilitate


(1) Finalizarea acţiunilor de reabilitare prin operaţii de mentenanţă conduce la restabilirea resursei tehnice la parametrii iniţiali.

(2) În noua situaţie, echipamentul poate fi definit printr-o stare potenţială evaluată la nivelul parametrilor de fiabilitate şi disponibilitate predictibilă.

(3) Evidenţa modificărilor, reparaţiilor, reînnoirilor şi a duratelor de funcţionare este conţinută şi înregistrată, adecvat, în fişa tehnică.
(4) Fişa tehnică de evidenţă a parametrilor tehnici şi de capabilitate ai maşinii sau echipamentului tehnologic este documentul premergător urmăririi echipamentului tehnologic aflat în exploatare, după reparaţii. Echipamentele tehnologice aflate în exploatare, reparate, sunt evidenţiate, prin parametrii specifici, pe categorii de lucrări, care trebuie să fie confirmați pe baza unei evaluări de specialitate, făcută de organisme acreditate. 

CAPITOLUL 7

CERINŢELE DE SECURITATE, SIGURANŢĂ ŞI DE MEDIU PENTRU ASIGURAREA CONDIŢIILOR DE CAPABILITATE TEHNOLOGICĂ

Art.17. Cerinţele de securitate, siguranţă şi de mediu
(1) Hotararea Guvernului nr.1029/2008 prevede ca cerinţă fundamentală, obligativitatea inexistenţei pericolelor în funcţionarea echipamentelor. Deoarece din punct de vedere tehnic “riscul zero” nu există în realitate se urmăreşte obţinerea un risc acceptabil. De exemplu, dacă securitatea depinde de sistemul de comandă al echipamentului, obiectivul general este de a concepe acest sistem în aşa fel încât probabilitatea de a apărea erori funcţionale să fie suficient de redusă. Dacă acest lucru este imposibil, erorile eventuale care se vor produce nu trebuie să conducă la pierderea funcţiei de securitate a echipamentului. 
Art.18. După efectuarea şi aplicarea acţiunilor de mentenanţă, pentru echipamentele tehnologice aflate în exploatare, reabilitate, se respectă prevederile legislației specifice, în scopul evaluării pericolelor şi confirmării compatibilităţii cu cerinţele de securitate şi capabilitate.

 (1) Pentru componentele echipamentelor reabilitate după mentenanţă, trebuie cunoscute următoarele caracteristici:

a) categoria – exigenţă structurală

b) nivelul de performanţă

c) timp mediu de înaintea defectării periculoase

d) număr de cicluri necesar pentru ca 10% din elementele de uzură eşantionate să prezinte un defect periculos.
(2) Etapele ce trebuie respectate pentru evitarea riscurilor şi asigurarea unei securităţi necesare:
a) definirea limitelor de utilizare ale echipamentului

b) identificarea fenomenelor periculoase si situaţiilor periculoase

c) estimarea riscului pentru fiecare fenomen periculos şi pentru fiecare situaţie periculoasă identificată

d) evaluarea riscului şi luarea deciziilor pentru reducerea acestuia.

(3) Scopul este de a realiza o reducere semnificativă a riscurilor, ţinând seama de factori diferiţi, procesul iterativ putându-se repeta pentru reducerea totală a riscurilor. Trebuie respectată o anumită ordine:
a) securitatea maşinilor în diferite faze ale duratei lor de viaţă

b) capacitatea maşinii de a efectua sarcina pentru care a fost concepută

c) uşurintă în utilizare.
(4) Analiza riscului şi procesul de reducere a acestuia se bazează pe faptul că fenomenele periculoase sunt eliminate sau reduse intr-o anumită ordine de lucru :

a) reducerea riscurilor cu ajutorul dispozitivelor de protecţie sau a măsurilor preventive complementare

b) reducerea riscurilor prin informarea utilizatorului de existenţa riscului rezidual.

(5) Activitatea de mentenanţă trebuie să respecte prevederile Ordonanţei de urgenţă a Guvernului nr.195/2005 privind protecţia mediului, aprobată cu modificări şi completări prin Legea nr.265/2006, cu modificările şi completările ulterioare.

(6) Mediul ambiant este supus unei serii de poluanţi, proveniţi de la utilizarea, în conditii de şantier a echipamentelor tehnologice aflate în exploatare. Aceşti poluanţi îşi exercită influenţa asupra mediului natural şi asupra mediului construit. Astfel, poluanţii se pot grupa după mediul asupra căruia acţionează, în poluanţi ai solului, apei, aerului.
(7) Pentru aer, poluanţii principali produşi de echipamentele tehnologice de construcţii sunt noxele gazoase, pulberile, zgomotul.

(8) Pentru apă, poluanţii sunt de natură chimică (produse petroliere, etc), iar pentru sol de asemenea de natură chimică sau datoraţi lucrărilor sau echipamentelor neconforme.

(9) Asupra mediului construit şi implicit asupra omului ce locuieşte în vecinătatea zonelor deactivitate de şantier, actionează în mare măsură aceleaşi surse de poluare la care se adaugă pe lângă zgomot şi vibraţiile datorate funcţionării echipamentelor tehnologice aflate în exploatare.

(10) Pentru a nu interactiona negativ cu mediul propriu-zis şi cu cel construit, echipamentele tehnologice trebuie astfel să-şi păstreze parametrii limită referitori la poluare, vibraţii şi zgomot şi după ce au fost supuse activităţilor de mentenanţă de orice fel.

(11) După reparaţii, ca urmare a mentenanţei de reabilitare, resursa tehnică realizată trebuie să asigure parametrii funcţionali la nivelul de performanţă pentru o poluare redusă la limite admise pentru mediu şi om.

CAPITOLUL 8

NIVELUL TEHNIC DE CAPABILITATE AL ECHIPAMENTELOR 

TEHNOLOGICE AFLATE ÎN EXPLOATARE

Art.20. Nivelul tehnic de capabilitate
(1) Pentru echipamentele tehnologice aflate în exploatare, resursa tehnică efectivă este dată de parametrii funcţionali şi de capabilitatea tehnologică.

(2) Ca urmare a proceselor de uzură, defectare, dereglare şi exploatare neconformă, nivelul parametrilor de capabilitate poate scădea sub valorile de prag din prezentul îndrumar.

(3) În acest caz, neconformităţile funcţionale şi constructive implică neconformităţi tehnologice cu abateri de la nivelul de calitate de execuţie a lucrărilor, cât şi abateri ale valorilor parametrilor de securitate şi mediu.

(4) Controlul periodic pentru verificarea menţinerii nivelului de performanţă în limitele valorilor de prag pentru echipamente tehnologice şi categorii de lucrări de construcţii, se pot realiza la cererea beneficiarului. 
CAPITOLUL 9
PREVEDERI FINALE

Art.21. Prezentul îndrumar se constituie ca document tehnic de referinţă, cu rol de ghidare, pentru evidenţíerea condiţiilor tehnice de menţinere a mentenabilităţii echipamentelor tehnologice în exploatare în vederea asigurării capabilităţii tehnologice la nivelul de  calitate impus realizării lucrărilor de construcţii. 
Art.22. Prevederile acestui îndrumar sunt necesare pentru asigurarea cerinţelor de capabilitate a lucrărilor de construcţii, pe baza evaluării echipamentelor tehnologice aflate în exploatare.
Art.23. Se recomandă ca evaluarea conformităţii de capabilitate să se efectueze la echipamentele tehnologice de construcţii aflate în exploatare, cu durata de la prima punere în funcţiune mai mare de un an.

Art.24.  (1) Se recomandă ca prevederile prezentului îndrumar să fie urmărite de următoarele entităţi implicate în activitatea de asigurare a calităţii lucrărilor de construcţii:

a) Operatori economici, deţinători de echipamente tehnologice în exploatare, cu atribuţii de punere în operă şi de execuţie a lucrărilor de construcţii;

b) Entităţi de proiectare, cu atribuţii şi răspunderi specifice privind aplicarea reglementărilor legislative şi tehnice în vigoare pentru lucrări de construcţii;

c) Organisme acreditate în domeniul evaluărilor tehnice a echipamentelor tehnologice utilizate la realizarea mecanizată a lucrărilor de construcţii şi al monitorizării comportării acestora în frontul de lucru, pe şantierele de construcţii.

ANEXA 1
Referinţe legislative şi tehnice
Notă:

1. Referinţele datate au fost luate în considerare la data elaborării prezentei reglementări tehnice.

2. La data utilizării reglementării tehnice se va consulta ultima formă în vigoare a referinţelor legislative şi  tehnice.
	Nr.

crt.
	Denumirea actului normativ
	Publicaţia

	1 
	Legea nr.10/1995 privind calitatea în construcţii, cu modificările ulterioare
	Monitorul Oficial nr.12 din 24 ianuarie 1995

	2 
	Legea nr.50/1991 privind autorizarea executării construcţiilor, republicată, cu modificările şi completările ulterioare
	Monitorul Oficial nr.487 din 31 mai 2004

	3 
	Hotărârea Guvernului nr.1.029/2008 privind condiţiile introducerii pe piaţă a maşinilor, cu modificările şi completările ulterioare
	Monitorul Oficial nr.674 din 30 septembrie 2008

	4 
	Hotărârea Guvernului nr. 2.139/2004 pentru aprobarea Catalogului privind clasificarea şi duratele normale de funcţionare a mijloacelor fixe, cu modificările ulterioare
	Monitorul Oficial nr.46 din 13 ianuarie 2005

	5 
	Ordonanţa de urgenţă a Guvernului nr.195/2005 privind protecţia mediului, aprobată cu modificări şi completări prin Legea nr.265/2006, cu modificările şi completările ulterioare
	Monitorul Oficial nr.1196 din 30 decembrie 2005

	6 
	Legea nr.319/2006 securităţii şşi sănătăţii în muncă, cu modificările ulterioare
	Monitorul Oficial nr. 646 din 26 iulie 2006

	7 
	Hotărârea Guvernului nr.766/1997 pentru aprobarea unor regulamente privind calitatea în construcţii, cu modificările şi completările ulterioare
	Monitorul Oficial nr. 352 din 10 decembrie 1997

	8 
	Hotărârea Guvernului nr.203/2003 pentru aprobarea Regulamentului privind tipurile de reglementări tehnice şi de cheltuieli aferente activităţii de reglementare în construcţii, urbanism, amenajarea teritoriului şi habitat, precum şi a Normelor metodologice privind criteriile şi modul de alocare a sumelor necesare unor lucrări de intervenţie în primă urgenţă la construcţii vulnerabile şi care prezintă pericol public, cu modificările şi completările ulterioare
	Monitorul Oficial nr.139 din 04 martie 2003

	9 
	Hotărârea Guvernului nr.2.139/2004 pentru aprobarea Catalogului privind clasificarea şi duratele normale de funcţionare a mijloacelor fixe, cu modificările ulterioare
	Monitorul Oficial nr.46 din 13 ianuarie 2005

	10 
	Hotărârea Guvernului nr.1.146/2006 privind cerinţele minime de securitate şi sănătate pentru utilizarea în muncă de către lucrători a echipamentelor de muncă
	Monitorul Oficial nr.815 din 03 octombrie 2006

	11 
	Hotărârea Guvernului nr.439/2003 privind stabilirea condiţiilor de introducere pe piaţă a ascensoarelor, cu modificările şi completările ulterioare
	Monitorul Oficial nr.322 din 13 mai 2003



Anexa 2

Standarde

	Nr.

crt.
	Standard
	Titlul

	1 
	SR EN 60300-3-14:2004
	Managementul dependabilităţii. Partea 3-14: Ghid de aplicare. Mentenanţă şi suport de mentenanţă

	2 
	SR EN ISO 9000:2006
	Sisteme de management al calităţii. Principii fundamentale şi vocabular

	3 
	STAS 4184-85

	Utilaje tehnologice pentru lucrări de construcţii. Clasificare 

	4 
	SR EN 12811-1:2004
	Echipamente pentru lucrări temporare. Partea 1: Eşafodaje. Cerinţe de performanţă şi proiectare generală


Lucrări de terasamente. Valori de prag ale capabilităţii echipamentelor                                                             Tabelul nr.1                  





Lucrări de procesare a materialelor componente pentru beton. Valori de prag ale echipamentelor tehnologice     Tabelul nr.2








                                                 Lucrări de preparare şi punere în operă a betoanelor şi mortarelor.                       Tabelul nr.3


Valori de prag ale echipamentelor tehnologice aflate în exploatare.





Tabelul nr. 4


Lucrări de constructii şi reparaţii drumuri, poduri, viaducte şi consolidări de versanti si sisteme construite.


Valori de prag ale echipamentelor tehnologice în exploatare 








                                                     Tabelul nr. 5


Lucrări de ridicare-manipulare-montaj (macarale, nacele)


şi echipamentele de faţadă, (schele de faţadă fixe, ancorate sau mobile)





                             Tabelul nr. 6


Lucrări pentru echiparea, întreţinerea, semnalizarea şi marcarea căilor rutiere








        Tabelul nr. 7


Codificarea familiilor de echipamente tehnologice aflate în exploatare conform STAS 4184-85
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